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Uretim planlama, misteri taleplerini karsilayacak ve {iretim ortamindaki makine, ekipman ve isgiicii
gibi kaynaklari kurumun performans hedefleri dogrultusunda kullanacak sekilde (Gretim

faaliyetlerinin organize edilmesidir.

Uretim planlama Uretici kurumlar igin kritik bir is siirecidir. Bu yiizden Ureticilerin hem misteri
beklentilerine, hem de kendi kurumsal hedeflerine cevap verecek sekilde tasarlanmis ve basari ile

uygulanan bir Gretim planlama sirecine ihtiyaci vardir.
Hazirlanan tretim plani, Gretimin ¢iktilarinin miktar ve zamanlamasini gésteren bir projeksiyondur.

isletmeler icin her konuda kisa, orta ve uzun vadeli planlama hayati énem tasir. Risklere karsi hazirlikli
olma, pazar payini artirma, blyiime gibi isletmeleri ilgilendiren her konuda plan yapmak ve bu planlari
uygulamak, diger yonetim fonksiyonlarinin basarisi icin birinci sarttir. Planlama yapilmasi gereken
konulardan biri de tretimdir.

En basit haliyle “Ne, ne zaman ve ne kadar Uretilecek?” sorularinin yanitlarina gore hazirlanan tretim
planlama, bir isletmede istenilen zamanda, miktarda ve kalitede Uriin ya da hizmetin Uretilmesini
saglayan siireclerin tamamidir. Uretim planlama dogru sekilde hazirlandiginda, olusan ve olusacak
misteri taleplerini karsilayacak kaynaklari (hammadde, tretim araglari, is glici vb.) etkin bir sekilde
kullanmak miumkan olur..

Uretim Planlama Asamalari

1. Zaman Araligi Belirleme
Uretim planlama asamalarinin ilki olan bu adimda, tiretimin yapilacagi zaman aralig
belirlenir.
2. Stok Politikalarini Belirleme
Stok maliyetini en aza indirecek stok miktari belirlenip, emniyet stoklari eklenir.
3. Talep Tahmininde Bulunma
Eldeki veriler ve dngoriler 1si8inda, olusabilecek talep miktari tahmin edilir.
4. Donem Bagi ve Sonu Stok Miktari Belirleme
Dénem basinda depoda bulunan malzeme stoklari ve heniiz gelmemis olan malzeme stoklari
ile ddnem sonunda emniyet stoguna ilaveten bulundurulmasi istenen stok miktari belirlenir.
5. Uretim Miktari Belirleme
Planlama d6nemi igerisinde Uretilmesi gereken triin miktari belirlenir.
6. Uretim Zamanlamasi Belirleme
Belirlenen miktardaki Griindn Gretimi, donem igerisine dagitilir. Dagitim sirasinda tatiller,
Uretim hizi degisimleri, stok miktarindaki degisimler, maksimum Uretim kapasitesi,
ariza/tamir/bakim surecleri gibi durumlar géz 6niinde bulundurulur.

Uretim Planlama Stratejileri
isletme yoneticileri, Giretim planlamasinin dogru bir sekilde isleyebilmesi igin (iretim planlama
stratejileri gelistirmelidirler. Gelistirecekleri strateji sayesinde aksakliklarin 6nline gegerek, tiretim

surecinin etkin bir sekilde tamamlanmasini saglayabilirler.

Uretim planlama konusunda genellikle 3 farkli strateji s6z konusudur.
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1. Talep izleme Stratejisi
Ozellikle hizh talep degisimi olan Urlinlerde ya da sektorlerde kullanilan bu yontemde sifir ya
da sifira yakin stok tutulur. Bunun yani sira, talep degisimlerine bagli olarak istihdam
diizeyinde degisiklige gidilir. Bunun sonucunda, ise alim ve isten ¢ikarma maliyetleri diger
stratejilere gore daha yiksek olur.

2. Sabit Uretim Hizi Stratejisi
Adindan da anlasilacagi gibi, Gretim planlama yapilan dénem boyunca Uretim hizi sabit
tutulur. Bu strateji uygulandiginda, tretim miktari ile talep arasinda olusacak farkhliklar stok
bulundurmadan dogan maliyetlerin artmasina neden olur. Diger stratejilere gére daha kolay
bir sekilde planlanabilmesi nedeniyle, bircok firma tarafindan bu strateji kullanilir.

3. Karma Uretim Stratejisi
Daha 6nce bahsettigimiz iki stratejinin dezavantajlarindan kaginmak amaciyla uygulanan
stratejidir. Bu yontemin dogru sekilde uygulanabilmesi kolay degildir ¢linki ¢ok fazla
alternatif icerir. Bu yontemi kullanan isletmeler genellikle bilgisayar programlari yardimi ile
slre¢ yonetimini tercih ederler.

Uretim Planlamada Dikkat Edilmesi Gereken Konular

Uretim planlamanin dogru sekilde uygulanabilmesi icin isletme yoneticileri tarafindan dikkat edilmesi
gereken gesitli konular vardir. Bu konular;

1. Hammadde, isletme malzemesi ve yardimci malzemeleri dogru miktarda, zamanda ve yerde
bulundurmak.
2. s akis semasina uygun bir planlama ile Giretim araglarini hazirlamak.

3. Piyasa sartlarina ve misteri taleplerine uygun kalitede trtinlerin Gretimi icin gerekli
calismalari yapmak.

4. Uretim planindan ve talep tahminlerinden yola ¢ikarak, isgliciinii etkin bir sekilde kullanmak.
5. Uretim bélimii ile isletmenin diger bélimleri arasinda koordinasyon saglamak.

6. Uretimi gerceklesmis triinlerin dagitimini saghkl bir sekilde gerceklestirmek.

SAP ‘DE URETiM PLANLAMA

SAP Uretim Planlama, ERP'deki kilit modiillerden biridir ve kapasite planlama, malzeme planlama,
Uretim siparisinin ylritilmesi, malzeme listesi ve mal hareketi gibi planlama suregleriyle ilgilenir.

Bu egitimde SAP Production Planning'in (SAP PP) temel kavramlarini: BOM, is Merkezi, Veri Merkezi
vb. Gibi SAP PP modiiliinii 6nemli bilesenlerini 6grenecegiz.

Uretim Planlama: Bir sirketin tretimi ile ilgili tim is stirecini yonetir. Uretim kaynaklarini etkin ve verimli
bir sekilde kullanarak, Uretim ve planlama sireclerinin saghkli ve koordineli bir sekilde

ylritilmesi, SAP PP modiili ile gerceklestiriimektedir.

Uretim planlama modiilii, Kesikli Uretim, Proses Tipi Uretim ve Seri Uretimi destekleyecek yapidadir.

Hazirlayan: Mehmet Géktepe -Bilgisayar Miihendisi -2021



ﬁ'&g} PP SAP PP (PRODUCTION PLANNING) URETiM PLANLAMA EGITiMi

= (Production Planning)
[

il

SAP PP (Uretim Planlama) Malzeme ihtiya¢ Planlama (MRP) gibi tiim faaliyetleri kapsayacak, Malzeme

(BOM), kapasite planlama gibi (iretim siirecinin akisina olanak saglar.

Sirketlerin en 6nemli faaliyetlerinden olan Planlama faaliyetlerinin yiritilecegi yapiyl da PP modull

icinde ele almak mimkindur.

Bu egitim SAP PP hakkinda ¢ok az bilgisi olan veya hig bilgisi olmayanlardan baslayip yeni baslayanlar
ve ileri seviye Uretim plani yapabilecek kisiler igin tasarlanmistir. Ancak bu egitimde en iyi sekilde
yararlanmak icin SAP Temelleri ve Malzeme Yonetimi-MM modiilii hakkinda bir 6n bilgiye sahip
olmaniz gerekir.

SAP Temelleri ve Malzeme Yonetimi-MM modiili ile ilgili temel diizeyden ileri seviyeye egitimimi
ziyaret edebilirsiniz.

1. SAP PP - Giris

SAP Uretim Planlama, ERP'deki kilit modiillerden biridir ve kapasite planlama, malzeme planlama,
Uretim siparisinin ylratalmesi, malzeme listesi ve mal hareketi gibi planlama siirecleriyle ilgilenir. SAP
PP modili Malzeme Listesi (BOM) etkinligi, is merkezi ve yonlendirme icin gerekli ana verileri isler ve
ayri bir bilesende tutar.

SAP PP alt modiilleri, ayrik tretim, tekrarlayan Uretim veya Uretim endustrileri gibi endistri tliriine
gore degisir.

Kesikli Gretim, her partiyle birlikte malzemelerin degistigi ve maliyetlerin siparis ve partilere gore
hesaplandigi bir endistridir.

Tekrarlayan tretimde, Griin uzun siire degistirilmez. Uretim, bireysel partiler seklinde degil, toplam
miktarda gerceklesir.

Cogu endistri tipi icin yukarida belirtilen planlama ve yiriitme alt moduilleri yaygin olarak
kullanilmaktadir. Uretim yiritilmeden o6nce, planlama siirecinin bir parcasi olarak bircok adim
gergeklestirilir.

1.1. Malzeme ihtiyac Planlamasi (MRP)

Malzeme ihtiya¢ Planlama (MRP) sistemi; son Uriinler icin hazirlanmis olan ana iiretim planin,
bunlarda kullanilan hammadde ve pargalarin (yari mamil) tedariki igcin ayrintii bir programa
déniistiirmeye yoénelik islemler toplulugu olarak tanimlanabilir. isletmelerin malzemeye dayali stok
yatirim maliyetlerini minimize etmek, liretimdeki verimliligi maksimize etmek amaciyla kullandiklari
bir gizelgeleme ve kontrol metodudur. 1960’'li yillarda gelistirilip bilgisayarsiz olarak kullaniimaya
baslanan MRP’nin, ginimiizde ¢ogu uygulamasinin yazihm tabanh oldugunu soyleyebiliriz. Bu
yazilimlar araciligiyla yapilan MRP, dogru stok kalemlerinin, dogru zamanda, dogru miktarda, dogru
yerde tedarigini saglar.
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Bir gesit stok yonetim metodu olan MRP sayesinde sirketler, mevcut envanter bilgilerini en gilincel
sekilde takip eder hale gelebilirler. Bu sayede degisken musteri taleplerine ¢ok daha kolay cevap
vererek piyasada rekabet giclerini artirirlar. MRP, farkh departmanlardan alinan verilerin
entegrasyonu ile sirketlerin tiretim etkinliklerini optimum seviyeye yiikseltmelerine olanak saglar. Ayni
zamanda, olasi ihtiyaglari 6ngérerek zaman yonetimini mikemmellestirir ve bu sayede firmaya
esneklik kazandirir. Ayrica ara donemlerde stok seviyeleri konusunda fikir sahibi olmak da oldukca
zordur. Stoklarin anlik takibi, en etkili ve dogru olarak ancak MRP seviyesinden baslayan uygulamalarla
mimkuinddr.

e Malzeme ihtiyag Planlamasi (MRP) calistir

e Malzeme listesi ve yonlendirme ana verileri MRP calismasiyla otomatik olarak planl bir sirada
girilir.
e Planlama miktarlari sistemde tutulur.

1.2.  Uretim Uygulamalarinda Temel Adimlar
Bir Gretim siparisinin yerine getirilmesindeki temel adimlar asagidadir. Planli bir siparisle baslar ve bir
Uretim siparisine karsi mal girisi ile sona erer.

1.3.  Planli Siparisi Uretim Siparisine Dénuistir
ilk adim, planh bir siparisi (iretim siparisine déniistiirmektir. Bir Giretim siparisi olusturdugunuzda, tiir
SAP PP sisteminde tanimlanir.

1.4.  Uretim Siparisini Diizenleyin
Uretim siirecini baslatmak icin tretim siparisi vermek gerekir. Bir {iretim siparisi onaylanana kadar,
Uretim sirecinin yritilmesi baslayamaz.

1.5.  Uretim Siparisi icin Mal Cikisi
Uretim siparisini yerine getirmek icin mallarin verilmesi gerekir. Mallar verildikten sonra, belge
numarasi sistemde giincellenebilir.

1.6.  Uretim Siparisi Teyidi

Tum alt sliregler, Uretim siparisine gore tretimi onaylamak igin gerekli operasyonlara gore yirGtalir.

1.7.  Uretim Siparisi ile lyi Makbuzlar
Uretim siparisinin yerine getirilmesi tamamlandiktan sonra, (iretim siparisi ile tretilen mallar alinir ve
depolama alanina yerlestirilir.

1.8. Satis ve Operasyon Planlama Nedir?
Genel olarak bir sirkette arz ve talep dengelerinin saglanmasi amaciyla yiritilen bir strectir.
Yapilacak satislarin 6n gorilebilir ayrintili tahminlerinin olusturulmasi hedeflenerek kuruluslar
arasi is birligi saglanir. Sirketin genel hedeflerine bagl olarak cesitli periyotlarda (aylik, G¢ aylik,
yillik vs.) gergeklestirilir. Satis ve operasyon planlamanin en énemli amaglari sirket karliligini
saglamak, sirket i¢i seffafligi arttirmak, departmanlar ve birimler arasini koordine etmek, arz ve
talep dengesini saglamak seklinde siralanabilir. Genel itibariyla satis ve isletme planlamasi,
isletme fonksiyonlari arasinda koordine edilir. Yani 6zet gecilecek olursa, satis ve operasyon
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planlama slireci; tahmin, talep, arz planlamasi ve yonetici incelemesi seklinde sirasiyla ilerleme
gosterir.

Satis ve Operasyon Planlama Sireci

Yukarida da belirttigimiz gibi satis ve operasyon planlama siireci adim adim ilerler. Genel
itibariyla tahmin ve planlama ekseninde doénen sireg, sirkete, Grlinlerine ve sektore gore
degisiklik gosterebilmektedir.

e Tahmin
Surecin ilk asamasi olan tahmin asamasinda, 6énceden yapilmis olan satislarla ilgili veriler
toplanir ve gelecek satislarla ilgili tahmin ytratilir. Tahmin yuritdlirken satisi etkileyebilecek
tdm i¢ ve dis faktorler goz 6niinde bulundurulur. Sektor rekabeti, genel sektdr analizi, misteri
potansiyeli seklinde sayilabilecek bu faktorler, belirlenecek yontem ve analizler icin 6nem arz
eder.

e Talep Planlama
Slrecin asamalarindan biri olan talep planlama asamasi, islevler arasi is birligi s6z konusu
oldugunda devreye girer. Satis tahminleri analiz edilir ve yapilan bu tahminlere gére envanter
ya da misteri politikalarinda degisiklige gidilir.

e Tedarik Planlamasi
Sirecin 6nemli asamalarindan biri olan tedarik planlamasi asamasinda, makineler veya
tedarikciler Gzerinde herhangi bir kisitlama olup olmadigi denetlenir ve bu denetleme sonuclari
da baz alinarak kisitlama olusturabilecek eksenler de g6z 6niline alinir ve bir arz planlamasi
olusturulur.

Satis ve Operasyon Planlamanin Sagladigi Faydalar
Satis, stok ve planlama gibi tim silireglerin sistemli ve birbirleriyle bitlinlesmis bir bicimde
ilerlemesini saglar

Gelecekte olusabilecek degisimleri ve problemleri 6ngbrerek sorularin 6nceden ¢é6zimini
saglar

Cok kaynaga sahip ve blylUk verileri bir araya getirerek bu verilerin analizlerinin
yapilmasini saglar.

1.9. SAP IBP NEDIR?

SAP IBP, SAP HANA (zerine kurulu Bulut ¢6ziimi olmakla beraber, yeni pazar beklentilerini, sirketler
icin talep karhhgini maksimize ederek gercek zamanl tedarik zinciri yonetimi sunar. Bu yonetimi
saglayabilme amaciyla, satis ve operasyonel planlama, talep, stok, arz ve tepki planlamasi Grlinlerini
birlestirerek tekil bir planlama ortami saglamaktadir.

Ana hedef, geleneksel satis ve operasyonel planlama sireclerinde oldugu gibi sadece orta ve kisa

vadede talep ve tedarik dengelemek degil; yeni Grin, Ar-Ge ve finansal gostergeler gibi faktorlerin
dogrudan siirece dahil oldugu, stratejik hedeflerle 6rtiisen Ust diizey bir planlama anlayisi getirmektir.
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IBP, satis ve operasyonlar arasinda entegre ve birlesik planlama saglayarak, talep, stok, tedarik ve geri
donis planlamasiyla 6n panel analizi ve gozlem igin tedarik zinciri kontrol merkezi gelistirmistir. IBP
ileri planlama sireglerini, Web tarayici ara ylzi ve Microsoft Excel olmak Uzere iki ana ara ylzde
gerceklestirir.

SAP Entegre is Planlamasi, yeni bir tip kullanici deneyimi ile gercek zamanh 6n paneller, gelismis
tahmini analizler, interaktif simtlasyon, sosyal is birligi ve Microsoft Excel bazli tablolar sunmaktadir.

SAP HANA bellek teknolojisi ile gliclendirilen bu tedarik zinciri planlama ¢6ziim, satis ve operasyonel
planlama, talep, stok ve arz ile birlikte tedarik planlama ve stok optimizasyonu islevlerini ortak bir

platformda sunar.

5 modilden olusan IBP 'nin hedefi, gelecege yonelik talep ve karhlik analizleri yaparak; kurumlara daha
hizli, daha verimli, daha akilli ve daha karli bir bicimde ¢alisma olanagi sunmaktir.

IBP Modyilleri;

Control Tower S&OP Response

Inventory Demand Supply

e Talep Yonetimi: Kesin istatiksel tahminler gelistirme, kisa sireli taleplere orlintili tanima
modeli ile karsilik verme, kisa siireli talepler igin Grlinlerin en dogru dagitimini ve planlamasini
saglar.

e Stok Yonetimi: Misteri servisini gelistirme, isletme sermayesini optimize etme, stok
verimliligini arttirma, standardize edilmis planlama siireci ile Gretim planlama verimliligini
gelistirip satis dagitim ve Gretim maaliyetlerinin azaltilmasini saglar.

e Tepkive Tedarik Yonetimi: Talepteki degisikliklere taktiksel ve operasyonel tedarik planlariyla
hizlica geri donisd, similasyonlar ylriterek en dogru kararin verilmesini ve satis siparislerini
dagitimdayken bile diizenlenebilmesini saglar.
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e Satis ve Operasyonel Planlama: Gelir artisini optimize edecek planlar gelistirilmesini ve pazar
payinin arttirilmasini, arz ve talep arasindaki dengenin kurulmasini, zamaninda teslimatin
tahmini stirecinin planlanmasinin hizlandirilmasini saglar.

e Tedarik Zinciri Kontrol Kulesi: Tedarik zincirinde uyarilari ve 6ngorileri ugtan uca gergek
zamanlh izleyerek; kullaniciyi, slirecleri neden-sonug iliskisine bagh olarak efektif ve dogru
kararlar alinmasini saglar. Bastan sona tedarik zincirinde yasanacak problemleri, istisnalari
anlik olarak tespit edebilme imkani saglarken, anlik yasanan gelismelere istinaden hizli
reaksiyon gosterebilme ve duzeltici aksiyon alabilme firsati sunar. Tedarik zincirinin tepki
suresinin azaltilmasina da olanak tanir.

SAP IBP (SAP Integrated Business Planning) Céziimiiniin Avantajlari Nelerdir?

Supply Chain Control Tower

Sales & Operations Planning

Response &

Demand Inventory Sl

e Talep, tedarik ve finansal veriyi es zamanli olarak tek model altinda analiz eder.

e Kisa vadede kullanilabilir kapasite, malzeme kaynagi, talepler ve tedarik miktari dengesini
kurar ve kisa stirede ¢ok sayida farkli senaryoyu simiile eder.

e Talepte olusan anlk degisimleri zamaninda fark ederek, dogru noktalara, dogru zamanlarda ve
dogru bicimde midahale eder.

e Optimizasyon fonksiyonlarinin getirdigi ¢6zim glicl ile tim tedarik zinciri kisitlarini dikkate
alan optimum stok ve tedarik planlarini olusturur.

e  Grafiksel web 6nylzleri, ileri analitik uygulamalari, interaktif yonetim fonksiyonlari ve Excel
tabanli calisma ortamlari ile kullanimi kolay bir platform sunar.

e Degisen verinin yonetimini kolaylastirir, verilerin ayni platformda olusmasi sayesinde verilerin
kolaylikla birlestirilmesini saglayarak anlik genel durum analizi imkani saglar.
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2.SAP PP - Ortak Tablolar

Bu boliimde SAP PP'deki bazi dnemli tablolari gérecegiz.

Malzeme ihtiya¢ Planlamasi icin
MDKP

Belge Basligi verileri: Bildigimiz gibi agirlikli olarak PP modiilii (Uretim Planlama) kapsaminda
gelen SAP PP-MRP (Malzeme ihtiyag Planlama — PP) bileseni ile kullanilmaktadir . MDKP,
SAP'de MRP Belgesi ile ilgili veriler icin Baslik Verilerini depolamak icin kullanilan bir SAP
standart seffaf tablosudur . MD paketinin altinda gelir. Bu tablodaki her bir alanin detayi
buradadir. Her bir alanin tanimi, veri tipi ve atanan uzunluklarint MDKP tablosunda
bulabilirsiniz.

MANDT : istemci
Anahtar alanidir. Veri tiird, alan uzunlugu 3 olan C'dir (Karakter Dizisi).

SLKZ1

Veri tlrl C (Karakter Dizisi) ve alan uzunlugu 1
SLKZ3

Veri tirl C'dir (Karakter Dizisi), alan uzunlugu 1
SLKZ6

Veri tarh C'dir (Karakter Dizisi), alan uzunlugu 1
SLKZ8

Veri tlrl C (Karakter Dizisi) ve alan uzunlugu 1
VRKZ1

Veri tipi C (Karakter Dizisi) ve alan uzunlugu 1
VRKZ3

Veri tipi C (Karakter Dizisi) ve alan uzunlugu 1

MEINS : Temel Olcii Birimi

Veri tipi C (Karakter Dizisi) ve alan uzunlugu 3'tir.

BESKZ : Tedarik Tipi

Veri tipi C (Character String) ve alan uzunlugu 1'dir.

SOBES

Veri tlrl C (Karakter Dizisi) ve alan uzunlugu 1'dir.

DISMM

Veri tlrd, alan uzunlugu 2 olan C (Karakter Dizisi)'dir.

MATNR : Malzeme Numarasi

Bir anahtar alandir. Veri tlrd, alan uzunlugu 18 olan C'dir (Karakter Dizisi).
DISPO : MRP kontrolorii

Veri tipi C (Karakter Dizisi) ve alan uzunlugu 3'tdr.

EKGRP : Harici islemler i¢in satin alma grubu

Veri tipi C (Karakter Dizisi) ve alan uzunlugu 3'tdr.

WEBAZ : Giin cinsinden mal girisi islem siiresi

Veri tlrl P ( Paketleme numarasi (sabit ondalik basamakli sayi)) alan uzunlugu 2'dir.
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MDTB

Tablo Yapisi:
MDTB, MRP Tablosu verilerini depolamak i¢in kullanilan ve stiriim ve siiriim dizeyine bagli
olarak R/3 SAP sistemlerinde kullanilabilen standart bir SAP Tablosudur.

MDVM

Dosya Ayrintilarini Planlama: MDVM SAP tablosu — MRP Dosyasina Giris

Bildigimiz gibi agirlikh olarak PP modiili (Uretim Planlama) kapsaminda gelen SAP PP-MRP
(Malzeme ihtiyag Planlama - PP) bileseniile kullanilmaktadir. MDVM, SAP'de MRP
Dosyasindaki Giris ileilgili verileri depolamak igin kullanilan bir SAP standart seffaf
tablosudur . MD paketinin altinda gelir.

MANDT : istemci
Anahtar alanidir. Veri tiird, alan uzunlugu 3 olan C'dir (Karakter Dizisi).

RHYTD
Veri tlra D (Tarih (Tarih: YYYYMMDD)) ve alan uzunlugu 8'dir.

DSTMP
Veri tlrd, alan uzunlugu 8 olan P (Paketlenmis sayi (sabit sayida ondalik basamakli sayi))'dir.

MDKEY
Onun bir anahtar alani. Veri tird, alan uzunlugu 25 olan C (Karakter Dizisi)'dir.

GSAEN
Veri tlrl C'dir (Karakter Dizisi) ve alan uzunlugu 1

RESDT
Veri turi C (Karakter Dizisi) ve alan uzunlugu 1'dir.

RESAL
Veri tir(, alan uzunlugu 1 olan C (Karakter Dizisi)'dir.

MDVM ile ilgili tablolar

e T449B : Dénem ayrimi: dile bagli agciklama

e T460B : Ozel Tedarik Anahtari Déniisimii

e T450: MRP islem kontroli

e T457S : MRP ve tahmin g¢alistirmasi icin blok tablosu
e T440Z : Tahminde hata tahsisi -> hata sinifi

e T457A: Planlama galistirmasi igin isleme anahtari

e T437W : MRP dagitim anahtari (metinler)

e T439L: MRP lot biyulklGgl icin depo maliyetleri

e PBVPV: Planlama tiketimi icin malzeme endeksi

e MDVL : Uzun vadeli planlama i¢in planlama dosyasi girisi
e T437V: MRP'de dagitim anahtari

e T438X: MRP grup metni
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e PLAF : Planh Siparis

e T461X: Planlama stratejisi grup metni

e T457C:islem cagrilari denetimi

e T461S: Planlama stratejileri

e T440B : MRP kaydi olusturmak igin kontrol tablosu
e T440A : MRP igin alanlari degistir

e MDTB : MiP Tablosu

e T449A : D6nem ayrimi

MDFD MRP Tarih ayrintilari

S094 Stok Analizi<

PBED:Oncelikli ihtiyag verileri

e PBIM:Malzemeye iliskin dncelikli ihtiya¢ endeksi

e SAFK:Seri Uiretim gbrevi ana verileri

* 5025:UBS Seri iiretim

¢ S026:Malzeme tiiketimi

¢ S028:Raporlama noktasi istatistikleri

e CEZP:Raporlama noktalari munferit kalemleri

e CPZP:Raporlama noktasi Donemsel toplam degerler
o MDKP:Antet verileri MiP evragi

e PLSC:Uzun dénemli planlama tasarilari

e MDFD:ihtiyag planlamasina iliskin sabitleme verileri
e MDVM:Planlama dosyasi girisi

® S094:Stok/ihtiyacg analizi

* RESB:Rezervasyon/ikincil ihtiyag

e PLAF:Planli siparis

® AFKO:PP siparislerine iliskin siparis basligi verileri

e AFPO:Siparis kalemi

e AFVC:Siparis islemi

o AFFL:Uretim yeri siparis sirasi

o AFFH:UYA tayini (UY siparisi)

e AFBP:CIM siparisi Artalanda yazdirma talepleri

e AFRU:Siparis teyitleri

e AFFW:Teyitlerden kaynaklanan hatali mal hareketleri
e AFRC:Teyitlerden hatali masraf hesaplamasi

e AFRD:Toplu teyit icin varsayilan degerler

e AFRH:Teyit is listesi icin baslik bilgileri

e AFRV:Teyit is listesi

o AFWI:Teyitler i¢cin sonradan kaydedilen mal hareketleri
o KLAH:Sinif bashg verileri

e CABN:Karakteristik

o AUSP:Karakteristik degerleri

e CAWN:Karakteristik degerleri
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Talep Yénetimi igin
PBED

Bagimsiz Gereksinim Verileri: PBED, Bagimsiz Gereksinim Verileri verilerini depolamak icin
kullanilan ve slirim ve sirim dizeyine bagh olarak R/3 SAP sistemlerinde kullanilabilen standart
bir SAP Tablosudur.

PBIM Malzemeye Gére Bagimsiz ihtiyaglar

Planlanan Siparisler icin
tablo Agiklama

PLAF Planlanan Siparis Ayrintilari

Seri Uretim igin
tablo Aciklama

S025  Program Miktarlarini Calistir
S026  Materyal Kullanimi

S028 Raporlama Noktas! istatistikleri
SAFK RS Baslik Ana Verileri

SAP PP sisteminde BOM, yénlendirme, ayrik tiretim, malzeme tahsisi, mal girisleri vb. icin cesitli tablolar
vardir.

tablo Aciklama

DIREK Malzeme Malzeme Listesi
STKO Malzeme Listesi Basligl

DUR  Malzeme Listesi Pozisyonlari
PLKO  Yonlendirme Grubu Bashgi
PLSO Yonlendirme Grubu Sirasi
PLPO Yénlendirme Grubu islemleri
AFKO  Uretim Siparisi Bagligi

AFPO  Uretim Siparisi Konumu

SAP ERP Sisteminde SAP PP Tablolarini Gortintiileme
Adim 1 - ERP sisteminde, Transaction(islem) Kodunu kullanin: SE16.

SAP sisteminde yapilan islemler tablolara kaydedilmektedir. Ornegin satis siparisinin olusturulmasi ile
birlikte baslik verileri VBAK tablosuna, kalem verileri VBAP tablosuna, termin verileri VBEP tablosuna
yazilmaktadir. Teslimat i¢in baslk tablosu LIKP , kalem tablosu LIPS dir. Faturama igin baslk verileri
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VBRK, kalem verileri VBRP tablolarinda tutulmaktadir. Standart raporlarin yetersiz oldugu durumlarda
genellikle bu tablolar kullanilarak yeni abap raporlari yazilabilir. SQVI gibi hizli rapor olusturma araglari
kullanilarak verilere ulagilabilir. Yetkisi olan personel tarafindan direk tablo igerigine bakilabilir. Direk
tablo icerigine bakma yetkisi genellikle teknik personele verilmektedir. Bir tablonun hangi alanlardan
olustugunu 6grenebilmek igin SE11 islem kodunu kullanabilirsiniz.

SE16H islem Kodu ile iki Tabloyu Bir Birine Baglama(Join islemi)
Oncelikle SE16H islem kodu lizerinden, SAP Sistemindeki tablolarinizi Excel Pivot tablolari gibi raporlar
olusturabilirsiniz.

Giris ekranimiz asagidaki sekilde default olarak geliyor.
Customizing Pool butonuna tikliyoruz.

[ Tablo gériintiisii  Dizenle  Git  Ekler  Sistem  Yardm

& FAH CE@ CHE DD LE BRE @m

PBS SE16_PERSONAL: Display of table
& Araln B & G & a Giris says

Tablo 1
Metin th. 1-Deafult Tablolar,

2-Kullanicilar Tarafindan Olusturulan Tablolar
Garintd vry.

Azami bulunan sayisi

Snapshot run 0

Enter.by Created on Created at 00:00:00

Chagd By Changed on Time chngd. 00:00:00

NAT Application MAT connec. Process non-SAP table

Secim dlgiitleri

Alan adi §..| Tk ddr. Son ddr. DhFz | Cikti i
kil o> -
kil o> ~
kil o>
kil 3
kil 3
lils] =
lile] =
lile] =
ks 5
kit 5

Bu alanda Customizing Pool alanindan daha 6nce farkli kullanicilar tarafindan kayit edilen
yada sistem Uzerinden standart olarak bulunan raporlar gortntileyebilirsiniz.

Ornegin;
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[ Roltanmi  Edit Sonuglistesi Diizenle Git  Sistem  Yardm

& v (H CGQ  SHRE SD o8]

Tables and Variants

T AaF ¥ & SN R =cE s

Table * Short Description
MARA Genel malkzeme verileri

Genel makeme verilari

Peki kendi raporumuzu olusturmak ve default tablolardan yararlanarak diizenleme
yapmak istersek bunu SE16 alaninda nasil yaparz?

Giris sayfamiza geliyoruz.

[& Tsblo gérintiisi~ Dizenle Gt  Ekler  Sistem  Yardim

& B e CHE oahon BE @
PBS SE16_PERSONAL: Display of table

D akn B E R [ @] @ | Customizing Pool  Giris saysi

Tablo |

Metin th.

Gorintd vry.

Azami bulunan sayisi

Snapshot run i}

Enter.by Created on Created at 00:00:00

Chad By Changed on Time chnad. 00:00:00

NAI Application NAI connec. " IProcess non-SAP table

Secim dlgutleri

Alan adi S.. Tk ddr. Son dgr. DhFz |Gkt
) (2] O :
= ] O -
&) (2] O
&) (2] O
2 =] o
5 (=] D
5 =] DO
5 =] DO
5 =] DO
5 =] O
& =] 0O
& =] 0O
& =] 0O
& (> ] O
& 2] O
& 121 0O
% L& | -
K =] -

ol e LI

Hazirlayacagimiz raporda bize gerekli olan veriler icin tablomuzu seciyoruz.
Bu raporda 6rnek olarak bir malzemenin;
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e Planlanan Teslimat Suresi
e Emniyet Stogu

e Asgari Parti Buyuklugu'nu listeleyecegiz.

Kullanacagimiz tablomuz;

MARC Tablosu

[ Tablo goruntisi  Dizenle  Git  Ekler  Sistem  Yardim
< flqBce@e CHE onhHd EFE @B
PBS SF16_PERSONAL: Display of table
& Artalan [ =] Customizing Pool  Girig sayisi
Tablo TABLO SECIMINIZ [Z Table 38 Girisler
Metin tb.
Gorlntd vry. Table Short Description
Azami bulunan sayisi 500
Snapshot run 0 [ |MRET Malzeme ki3a metinleri
MRRR Genel malzeme werileri
Enter.by Created on MRRC Malzeme igin firetim yeri verileri
Chad By Changed on MARD Malzeme depo yeri verileri
5 e ] [MRRM Malzeme §l¢l birimleri
MAI Application MAI connec. VEEW Malzeme deéer:lemﬁsi
Secim dlcitleri MBEWH Malzeme dederlemesi - tarihge
Alan adi s... 1k dir. son d| [¥CHE Bl lon
=] MCHB Parti stoklari
|o= MEAN Malzemeye ait Avrupa irin numaralari
|<i MEKAL Malzemeye iligkin firetim versiyonlari
lDT MLAN Malzeme igin vergi sinmifi
gl MLGN Her bir depo numarasina iligkin malzeme verileri
e, MLGT Her bir depo tipine iligkin malzeme verileri
k&l MOFF Halen agik olan malzeme kayitlari
= MSTA Malzeme kitidi stacisi
gl MVER Malzeme tiketimleri
e MVEE Malzeme igin satig verileri
k;l STXH STXD SAPscript text file header
ks IMARA C D MLGN : Material Master (Basic+Plant+5torage+Warehouse number)
k@l ZMRRA MRRC MM: Material Master (Basic Data + Plant Data)
= ZMARL MRRC MEBEW : Material Master (Baszic, Plant + Valuation Data)
|°="| ZMARRA MRRD : Material Master (Basic Data + Storage Location Data)
|(>°0| ZMARL MRARM : Material Master (Basic Data + Units of Measure)
|0T0| ZMARA MRRM MARD : Material Master (Basic Data, UoM + StorLoc Data)
|°?’| ZMARL MIRM MERNW : Material Master (Basic Data, UcM + EAN Data)
7] ZMARA MBEW MM: Material Master (Basic Data + Valuation Data)
|0<>0| ZMARL MLIGN MM: Material Master (Basic Data + Warehouse Number Data)
gl ZMRRR MLGT : Material Master (Basic Data + Storage Type Data)
k?’l ZMARL MVKE : Material Master (Basic Data + Sales Data)
ks ZMRRA MVEE MLAN : Material Master (Basic, Sales Data + Tax Classification)
@ ZMKPF_MSEG : Material Document (Header + Item)
4 b

a

Goruntd varyantimizi Default olarak segiyoruz.
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A

= Tablo gérlintisi  Dizenle  Git Ekler  Sistem  Yardm

g FdB @@ CHE vho0 BE @m

PBS SE16 PERSONAL: Display of table
(B Artaln & d] Customnizing Pool  Girlg sayisl

Tablo MERC Malzeme icin Gretim yeri verileri

Metin tb.

GOrGNLd vry. | ‘DEFmuL DEFAULT

Azami bulunan saysi 20

Snapshot run 0

Enter.by WOLFB Created on 19.02.2010 Created at 11:23:40

Chad By WOLFB Changed on |29.06.2016 Time chnagd. 15:07:34

MNAI Application MAI connec. [“IProcess non-SAP table
Segim Slgitleri

Alan adi 5.. Ik ddr. Son ddr. Dhfz | Ckt

(st birim

Malzeme [V

Oretim yeri [

Bakim durumu [v]

0y siime istr. <) [v/]

Dederleme tipi E [v]

Partiler @ [v]

0¥ miz.durumu @ [v]

Gerl.bsl. [Vl

ABC gdstergesi !

Kritik parca [v]

Satinalma grubu

EEEREREECRCRCCECE
<

Cikis dlgti brm.

MIP profil E Wl

MIP krk. ) 7

MIP sorumiusu 7

MIP sar.= Stc. 7

PInl.tsl.stiresi 4T 7
0

Ayarlar bolimine girerek teknik adlar listemizde gortnir hale getiriyoruz.
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& FdH @@ CHR DDLoS BAER @M

PBS SF16_PERSONAL: Display of table
£»  Artaln & | % E] @]  Ccustomizing Pool  Giris saysi

= Tablo géirGintiisi Dizenle Gt Ekler  Sistern  Yardim

Tablo ] Elnversion table material number QLD -> European system
Metin tb.
Gorinti vry. T,
AYARLAR BOLUMU
Azami bulunan sayisi 500
Snapshot run i]
Enter.by Created on Created at 00:00:00
Chaod By Changed on Time chngd. 00:00:00
MAT Application [ NAT connec. [ IProcess non-SAP table
Segim dlgiitleri
Alan adi 5.. Tk dir. Son ddr. DhFz  Cikt
Ust: birim
Eski Sistem No ] (2] @
Clry MatNr fés) ] @
Malzeme @ |z| [w]
Malzemne tiirii @{ |z| [+]
En Eski Malzemne @ |I| [+]
Siime isareti ks ] @
Uke ksl L] @

Teknik adlar ekledigimizde secim 6lcutlerinde hangi alanin tabloya ne sekilde ¢agrildigini
goruyoruz.
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(= Tablo gérintiisi  Diizenle  Git Ekler  Sistem  Yardim

LV dHB C@@ CHRE DDhos  BHE @

PBS SE16_PERSONAL: Display of table

o v 8066 ¢ )

| Liste ciktisi ayarlan |

Tablo | n system
Metin th. [ Siitun baghd olarak teknik adlar
Gartnti vry. [ || {"JAnahtar satuniar kaydiriabiir
Azami bulunan saysi [son || [|Déndstirme ki olmadan gk
Snapshot run e | [ |otomatik son diizeni sakla
Enter.by [ [lotomatik san dizeni kullan b
Chgd By [ || [ |5atr optimizasyonunu gizle 1
MAI Application 1 || Gériintiilenen satr sayisini belirle

Secim dlgitleri 1 ["|Ek srralama alaruni etkinlestir 3
Alan adi 5.k dér. ["|Ek maliyet hesaplama alanlann etkinlestir
st birim [ Liste yaninda mevecut diizenlerin gérintiisi
Eski Sistem Mo
Chry Mathr | Baslangig ekrani ayarfan
Malzeme [ I Teknik situn adi basta

Malzeme tiirii || Teknik gdrinim
En Eski Malzeme
Silme igareti

Ulke

| Diger ayarlar

B HEHEEEE

Azami bulunan saysi 500

Raporumuzda bize gerekli olan alanlari isaretliyoruz.
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LT

[ Tablo gdrintisi  Diizenle Git Ekler Sistem  Yardm

< FdH @@ CHR Do BE @

PBS SF16_PERSONAL: Display of table
& Artan 5k & =] Customzing Pool  Girig sayisi

Tablo {MARC| Eilzeme igin dretim yeri verileri

Metin th.

Garlnti vry. DEFAULT DEFAULT

Azami bulunan sayisi 20

Snapshot run [1]

Enter.by WOLFB Created on 19.02.2010 Created at 11:23:40

Chad By WOLFB Changed on 1 29.06.2016 Time chngd. 15:07:34

NAI Application NAI connec. ["IProcess non-SAP table

Secim dlgiiteri

Alan adi 5.. ik ddr. Son ddr. DhFz  Cikti Teknik ad PB topls Miktar topla Vr.tipi

Ut birim MANDT CNT -

Malzere p]123456 654321 MATNR CHAR 7

Gretim yeri [)100 ]  WERKS CHAR

Bakim durumu | (] PSTAT CHAR

0Y sime istr. [= []  LVORM CHAR

Dederleme tipi 3] O BWTTY CHAR

Partiler iy ] XCHAR CHAR

0Y miz.durumu kPt ] MMSTA CHAR

Gerlbsl | ] MMSTD DATS

ABC géstergesi 3] [ MAABC CHAR

Kritik parca iy ] KZKRI CHAR

Satinaima grubu & T EKGRP CHAR

Ciks 6lcd brm. & [ AUSME UNIT

mie profii | T DISPR CHAR

MIP krkt. = [] DISMM CHAR

MIP sorurmiusu iy ] DISPO CHAR

MIP sor.= Stc. & [ «zE CHAR =

Pinl.tslsiresi | ¥l PLFZ DEC ~
i i

Secimlerimizi tamamladik simdi tablomuzu yurattyoruz.
Bakalim istedigimiz sonuglari alacak miyiz?

(= Tablo girsi  Diizenle  Git  Sistem  Yardim

& 4B @ CHE SDo8 BHE @M

MARC: Bulunan giris sayisi
S

Gizatilacak tablo MRRC Malzeme icin tretim yeri verileri
Bulunan saysi 1
Clst.sii. 0 Azami bulunan saysi
(&) (&][<]6)E[F L) ELEL [E]E JE LJEL] (1) (3] L2 aymtér |
Malzeme 0y Pln.tsl.s0 MGS  Emniyet stoku Asg.parti blylkligi
123456 |§|1UU 15 1 0,000 1.000,000

Goraldugu gibi malzeme icin raporumuz geldi.
Artik bu raporu kendinize 6zgu ya da tim kullanicilarin kullanimina acik olacak sekilde
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kaydederek periyodik araliklarda kullanildiginiz raporlama islerini hizlandirabilirsiniz.

& v | «

i [ [ (4]

L JAL

Data Browser: Initial Screen

HE @

Table Mame

o

[ Tablo gériintiisi  Dizenle  Git Ekler  Sistem  Yardim

1 B ¢c@ee@ BHE BTman

PBS SE16_PERSONAL: Display of table
E» Artalan

Tablo TABLO SECIMINiZ
Metin th.

GOrunt vry.
Azami bulunan sayisi 500

Snapshot run 1]
Enter.by Created on
Chad By Changed on
NAT Application NAI connec.
Secim dlgitleri

Alan adi 5.. Tk ddgr. Son d

)

)

)

)

)

K

)

ki

i

2

2

2

2

)

)

)

i)

52

1 b

Adim 2 - SAP Uygulamalarina gidin.

& @ ﬂ Customizing Pool  Girig sayisi

[E Table 38 Girigler

Tabkle Short Description

MRET Malzeme kisa metinleri

MERR Genel malzeme wverileri

MARC Malzeme igin Uretim yeri verileri

MARRD Malzeme depo yeri wverileri

MRRM Malzeme &l¢l birimleri

MBEW Malzeme dederlemesi

MBEWH Malzeme deferlemesi - tarihge

MCHR Partiler

MCHE Parti stoklari

MEAN Malzemeye ait Avrupa irin numaralari

MEAL Malzemeye iligkin firetim versiyonlarl

MLAN Malzeme igin vergi sinmifi

MLGN Her bir depo numarasina iligkin malzeme verileri

MLGT Her bir depo tipine iligkin malzeme verileri

MOFF Halen agik olan malzeme kayitlarl

MSTR Malzeme kitii§l statisi

MVER Malzeme tliketimleri

MVEE Malzeme icin satig verileri

STXH STXD SAPscript text file header

ZMARA C D MLGN MM: Material Master (Basic+Plant+Storage+Warehouse number)
ZMRRA MRRC MM: Material Master (Basic Data + Plant Data)

ZMARA MRRC MEEW : Material Master (Basic, Plant + Valuation Data)
ZMARA MRRD MM: Material Master (Basic Data + Storage Location Data)
ZMARA MRRM : Material Master (Basic Data + Units of Measure)
ZMARA MRRM MARD MM: Material Master (Basic Data, UoM + StorLoc Data)
ZMARA MRARM MERNW : Material Master (Basic Data, UcM + EAN Data)

ZMRRA MBEW MM: Material Master (Basic Data + Valuation Data)

ZMARA MLGN : Material Master (Basic Data + Warehouse Number Data)
ZMARA MLGT MM: Material Master (Basic Data + Storage Type Data)
ZMARL MVKE : Material Master (Basic Data + Sales Data)

ZMARA MVEE MLANW : Material Master (Basic, Sales Data + Tax Classification)
ZMKPF_MSEG : Material Document (Header + Item)
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[= Input Help Personal Walle List

Last 0Object Selected

Table

Short description

DMC_ACCESS PLAN
DHMC_SELSTRING
EKET

FAGLFLEXT
TUIC_ASS_ FITL_MAP
MCO0ZM_OHDRSETUR
MCO0ZM_OITHSETUR
MCO0ZM_0SCLSETUR

DMC: WHEFE clauses of an access plan
Select strings

SJcheduling Agreement Schedule Lines
General Ledger: Totals

Azsigmment of Rules to Tables
dtorage BW Setup for MCOEM OHDE
dtorage BW Setup for MCOEM OTTH
dtorage BW Sertup for MCOEM 03CL

HMC11VADHDESETIIP EW Reorganization 3tore for MCLIVAQHDE
£25174
£91 3TE_MATL ADY enerated Table for Wiew
ZEMPLOYEE enployee details
ZEMP_TAELE Enploye Table
ZMATERTAL Demo Teched
ZTT1 ZTT1
» N
¥ LI

|§”ﬂﬁ Infarmation System |ﬁ Sap ﬂpplicﬁs ]|§||i|

Adim 1 - '+' isaretine tiklayin ve asagidaki ekran goriinttsinde gosterildigi gibi ERP'deki tim tablolarin
listesini gorebilirsiniz.
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! [= Component Yiew: Database Tables

—E LE Logistics Execution
—E QM (uality Management
—&= pM Plant Maintenance
—&E C3 Customer Service
_’El PP ‘ Production Planning and Control
— 8 0DATA PP SFC PRODORDER RELEASE Backend Settings for Serwice prodorder.re
—8 XLEO Manufacturing: xLP0 Integration
—C PP-ED Easic Data
—& rr-s0P 3alez and Operations Planning
—H pp-MP Production Planmineg
—H PP-CEP Capacity Requirements Planning
_H FPP-MEF Material Requirements Planning
—LH Pr-MES Integration with Mamufacturing Execution
— & PP-SFC Production Orders
— 0 PP-EiE EANEAN
—{H PP-FEM Fepetitive Manufacturing
—&H pp-FI Production Plamning for Process Industrie
— & PP-FDC Plant Data Callection
—&H PP-FLUW Flow Manufacturing
—&H pp-Is Information Systen
—& pr-FH Production Network
— & r3 Project Systen
—E 3ICH Supply Chain Management
—[E EHS Environment, Health and Safety
4 4 P
S
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3. SAP PP - Organizasyon Yapisi

SAP PP modiliinde organizasyon yapisi, liretim tesislerinin yerini ve tesis icindeki depolama yerlerini
tanimlar. Yapinin Ustiinde, sirket ve sirket Kodu vardir. Her sirketin Transaction (islem) Kodu farkl
tesis ve depo yerleri icerir. Herhangi bir canli Uretim Planlama modiiliinde, liretim tesislerinin yerleri
ve tesisler icindeki depolar sistemde mevcut olmalidir.

Asagidaki diyagram, canli SAP Uretim Planlama ortaminda ortak bir organizasyon yapisini temsil
etmektedir.

Tum planlama faaliyetleri tesis diizeyinde gerceklestirilir.
Uretim Planlamasindaki iiretim ana verileri tesis diizeyinde olusturulur.

Uretim onay siireci ve mallarin hareketi tesis ve depolama diizeyinde gerceklesir.

Com pany
Company Company
Code Code
Plant
Sales Cales
Plant Organization Organization
Storage Storage
Location Location
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(Production Planning)
T

4. SAP PP - Diger Modiiller ile
Entegrasyon

Uretim Planlama ve Kontrol faaliyetlerini gergeklestirmek icin SAP PP, diger SAP ERP modiilleriyle
yakindan entegredir: SAP Satis ve Dagitim (SD), SAP Malzeme Yonetimi (MM), Kalite Yonetimi, Finans
Muhasebesi ve Proje Sistemi.

Uretim Planlamasinda, diger SAP modiilleri ve diger modiillerle entegrasyon ile ilgili asagidaki
etkinliklerin bir listesini bulabilirsiniz.

SAP PP ve SAP MM

e Bu, mallarin hareketini, otomatik mal girisini icerir.
e Uretim Siparisi / Planlamasi icin rezervasyon olusturmayi icerir.
e MRP Run ile satinalma siparislerini ylkseltme.

e Teklifler ve Satici segimi.

SAP PP ve SAP SD

e Bu, Uretim siparisi icin malzemenin kullanilabilirligini kontrol etmek icin kullanilir.
e MRP Calismasi, Gereksinim Tirlerini gerceklestirmek.

e Malzeme Listesi bilesenleri ve isleyisi.

SAP PP ve SAP FICO

e Malzeme ana verilerindeki fiyat gtincelleniyor.

e Maliyet merkezinde faaliyet tlrinin tanimlanmasi.
e Calisma merkezine aktivite tiri atama.

e Maliyet tahmini.

e Uretim maliyet kontrolii

e Mal hareketi, malzeme talebi vb. ile ilgili muhasebe faaliyetlerinin kaydedilmesi

SAP PP ve Proje Sistemi
e Projede WBS'ye planlama faaliyetleri atama.

e Proje diizeyinde Malzeme gereksinim planlamasinin yiritilmesi (MD51). WBS'ye bagl tedarik
edilen malzeme, s6z konusu projeye karsi proje stoku olarak ayrilmistir.

e Aga bagli bilesen tesis diizeyinde planlanir ve tesis stoku olarak ayrilir.

SAP PP ve Kalite Yonetimi
e Kesikli ve tekrarl imalat igin Tip 03 Muayene.

e Hem ayrik hem de tekrar eden imalat icin Tip 04 Muayene.
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5. SAP PP - Ana Veriler

Ana veriler, SAP Uretim Planlama modiiliindeki ana ayrintili nesneleri icerir. SAP PP'de ana nesneler
Malzeme Listesi, malzeme ana verileri, yonlendirme ve ¢alisma merkezidir. Ana veriler, Gretim siparisi,
malzeme tird, planlama gereksinimleri, mal cikisi ve mal girisi gibi bu nesnelerin temel 6zelliklerini
icerir.

PP'de bulunan ana veri tirleri:
5.1. Malzeme Listesi

Malzeme listesi ana verileri, malzeme ihtiya¢ planlamasi ile ilgilidir ve Grind Gretmek icin bilesenlerin
listesini saglar.

Farkl varyantlara sahip bir Grin Gretmek icin, bir Granin farkli varyantlarini Gretmek (izere bilesenlerin
listesine sahip olan sliper Malzeme Listeleri olusturabilirsiniz. Bilesen secimi, planlama sirasinda
belirtilen ayrintilara baglidir. 99 adete kadar Malzeme Listesi olusturabilirsiniz.

Malzeme Listeleri ana verileri igin Transaction(islem) Kodu: CSO1 kullanin veya Lojistik - Uretim >
Ana Veriler - Malzeme Listeleri - Malzeme Listeleri > Malzeme Malzeme Listesi = Olustur'a gidin

SAP Easy Access
|__1E',1 (= E? &5 Other menu & 7w A BCreate role @-55;' USEers Bf:

+ [J Favorites -
¥ =Y SAP Menu -
v [ Office
* [J Cross-Application Components
= Y Logistics
v [J Materials Management
» [ Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ 3 Production
~ 23 Master Data
« 2 Standard ¥Step Repository
» 12 Cross-Plant Standard-XStep-Repository
v [J Material Master
» 12 Production Versions

*ﬁi Bills of Material

~ =3 Bill of Material
~ =3 Material BOM
- [ Create 4

Asagidaki ayrintilari segin -

e Malzeme
e Fabrika
e Malzeme Listesi kullanimi (kullanim 1 Gretimdir)
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= (Production Planning)
Wmaihe

Create material BOM: Initial Screen

&b @I Create varant of...

[ BOM Usage (1) 8 Entries found
Materizl 100-510

Phnt 0005 " Restrictions |

BOM Usage 1]
Akermative BOM | | v |E|H B2

Usa Pro Engfd P _ Spa Cost Sal Usage text

-

Validity T [1 gt . - . 5 . Production
I T 12 + - . . - Engheemgfdesign

3 = . 5 . Universal

Valid From 15.06.2016 4 - - - . - Plant mantenance

Revision Level 5 = . . +  Sales and distribution

16 5 - . + 5 Costing

7 . - = = : . Retumable Packaging
g8 - . - - - - Stabilty Study

5.2.  Malzeme Ana Verileri
Malzeme ana maddesi, bitmis Griin, hammadde gibi farkli malzeme tirleri ile ilgili bilgiler icerir.
Malzeme ana Grdnd, Grind tanimlamak, malzeme satin almak, mal ¢ikisi veya iyi makbuz, MRP ve
Uretim onayini almak igin kullanilabilir.

Malzeme ana verileri igin Transaction(islem) Kodu: MMO1 kullanin veya Lojistik - Uretim - Ana
Veriler - Malzeme Ana Verileri - Malzeme - Olustur (Genel) - hemen gidin

SAP Easy Access
[& ™ | & | zaO0ther menu 5] £ | w & | [BCreate role €54 Assign users D

+ [ Favorites =
¥ 2 SAP Menu -
» (7 Office
| Cross-Application Components
-3 Logistics
¢ [(J Materials Management
* [J Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ =Y Production
~ 33 Master Data
» {2 Standard XStep Repository
- {2 Cross-Plant Standard-XStep-Repository
=Y Material Master
=1 Material
v [J Create (Special)
* =4 Create (General)

-t Immediately 6

- [ Schedule
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4 ."',— (Production Planning)
Asagidaki ayrintilari girin -

e Endustri sektori
e Malzeme Tiri

Create Material (Initial Screen)

Select View(s) Org. Levels Data

Material

Industry sector Retail -
I =1

Material Type . E|

Raw material - Globa

Raw material-Cold Storage
Raw material-Global
Returnable packaging

Copy from...| S3mples

Semi-finished product

Material Semi-finished product
Sensitive Packaging

Service —
SP: Services -

Change Mumf

5.3. is merkezi
is merkezi, Griinlerin yénlendirilmesine iliskin ana verilerden olusur. Programlama, kapasite planlama
ve lretim maliyeti ile ilgili verileri igerir.

is merkezi icin Transaction(islem) Kodu: CRO1 kullanin veya Lojistik > Uretim = Ana Veriler > is
Merkezleri - is Merkezi - Olustur'a gidin
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SAP Easy Access
[& ™ | & | zaO0ther menu 5] £ | w & | [BCreate role €9 Assign users  [SHC

+ [ Favorites =
¥ 2 SAP Menu -
» (7 Office
| Cross-Application Components
-3 Logistics
¢ [(J Materials Management
* [J Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ =Y Production
~ 33 Master Data
» {2 standard XStep Repository
- [ Cross-Plant Standard-XStep-Repository
v [ Material Master
» £ Production Versions
v (3 Bills of Material
Work Centers
~ 3J Work Center
:
+ [ Change
+ & Displav

Asagidaki ayrintilari girin -

e is merkezi ad
e is merkezinin bulundugu tesis adi

is Merkezi Kategorisi'ni secin ve onay isaretine tiklayin.
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& " dH CE@ SHR D408 EF @ W

Create Work Center: Initial Screen

Basic Data

[= Work Center Category (1} 12 Entries found

y Resftrictions

Pt 0001 EA I EEYEElE =N

Work center A Cat. Description
10001 | Machine
Basic datz J_ 0002 Machine group
Work Center Category ] 0003 Labor
‘ 0004  Labor group
| 0005 Phlnt maintenance
EEEai — A 0007  WkCtr on prod. line
Plant 0011 Production line
Ref. work center 0012 Zone
) 0012 Station
1000 Planning Work Center
a404  Station
STAT Station

5.4. Yonlendirme
Yonlendirme, is merkezinde gergeklestirilen faaliyetlerin sirasini tanimlar. Yonlendirme, (retim
maliyeti, makine zamani ve iscilik zamaninin hesaplanmasinda énemli bir rol oynar.

Ana verileri yonlendirmek icin Transaction(islem) Kodu: CAO1 kullanin veya Lojistik > Uretim -
Ana Veriler = Yonlendirmeler = Yonlendirme —» Standart Yonlendirme - Olustur'a gidin
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SAP Easy Access
[ ™ | & | g% O0ther menu &K & | w & | [HCreate role € Assign users  [SC

» [J Favorites =
* 3 SAP Menu -
v [J Office
v [ Cross-Application Components
>3 Logistics
v [J Materials Management
* [J Sales and Distribution
* [J Logistics Execution
~ 2 Production
~ = Master Data
- 2 Standard XStep Repository
« I Cross-Plant Standard-XStep-Repository
v [ Material Master
+ ) Production Versions
v [ Bills of Material
» [J Work Centers
= Routings
‘=4 Routings
* =Y Standard Routings
- {2 Create]
- 2 Change
- 2 Display

Asagidaki ayrintilari girin -

e Malzeme
e Fabrika

Onay isaretini tiklayin.
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Create Routing: Initial Screen

I3 EICDpvﬁum ﬁRnutiHQE ﬁSequenc:aS ﬁﬂpemtinm

Material 100-510
Plant oool

I =t
Sales Docurmnent i J ales Document Ttem
WBS Element

Group

Validity

Change Mumber

Key date 15.06.2016

Revision Level

Additional data
Profile
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6. SAP PP - Malzeme Listesi-Uriin Agaci
(Bill of Material)

Malzeme Listesi ana verileri malzeme ihtiyag planlamasi ile ilgilidir ve Grini tGretmek icin bilesenlerin
listesini saglar.

Farkli varyantlara sahip bir Grlin Gretmek icin, bir Grlinln farkh varyantlarini iretmek icin bilesen
listesine sahip siiper Malzeme Listesi olusturabilirsiniz. Bilesen secimi, planlama sirasinda belirtilen
ayrintilara baghdir.

6.1. Malzeme Listesinin Ozellikleri
Tek seviyeli veya cok seviyeli Malzeme Listesi olusturabilirsiniz.

Malzeme Listesi turi, boyut, gecerlilik tarihleri ve Gretim yontemine baglidir.
Malzeme tiirline gore 99'a kadar Malzeme Listesi olusturabilirsiniz.

PP modiiliinde bulunan malzeme icin malzeme listesi kullanabilirsiniz ve Tesis Bakim modilinde
Malzeme Listesi kullanilir.

Belirtildigi gibi, bir Grindn farkh varyantlari igin siiper Urlin agaci yaratabilirsiniz.

6.2. Malzeme Listesi Nasil Olusturulur?

Transaction(islem) Kodunu kullanin: CSO1 veya Lojistik - Uretim = Ana Veriler - Malzeme
Listeleri > Malzeme Listesi - Malzeme Uriin Agaci - Olustur'a gidin

SAP Easy Access
[5 ™ & | g% other menu & & | v a | [@create role € Assign users ST

+ [J Favorites -
~ 1 SAP Menu .
v [ oOffice
v [J Cross-Application Components
* =Y Logistics
¥ [J Materials Management
» [ Sales and Distribution
* [J Logistics Execution
~ 31 Production
¥ =J Master Data
« [ Standard XStep Repository
« 12 Cross-Plant Standard-¥Step-Repository
v [J Material Master
« ) Production Versions
*‘ﬂ Bils of Material
~ &1 Bill of Material
¥ 12 Material BOM

- [ Gosie 4
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Asagidaki ayrintilari segin -
e Malzeme
e Fabrika

e Malzeme Listesi kullanimi (kullanim 1 Gretimdir)

Varsayilan olarak, gegerli tarihi Gegerlilik tarihi olarak alir. Tarih, ihtiyaciniza gére segebilirsiniz.

Ekranin Ust kismindaki onay isaretini tiklayin.

@s | JH @@  BCHE fThos BE @
Create material BOM: Initial Screen

g [ Create variant of...

Material 1000 MILES 6

Plant ool

—t—
BOM Usage 117 “
L

Alternative BOM

Validity
Change Mumber

valid From 19.06.20166

Revision Level

Bir sonraki pencerede Oge kategorisi 'L' girin. L stok kalemini, N stok kalemini gosterir.

Asagidaki ayrintilari girin -

e Bilesen Adi
e Miktar.

Birkag alan otomatik olarak doldurulacaktir. Asagidaki ekran goriintiisiinde gosterildigi gibi ekranin Gst
kismindaki onay isaretine tiklayin.
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[=
Waterlal BOM  Ecit  Goto  Bsras  Environment  Seffings Systern Help

€ - DAH e DEHB DDAD BEE @@
Create material BOM: General Item Overview

@ | |£ Subfems | || Newerlries] | |ﬂ Header || TF Validity |

Tiakeriall pranme, | ———

Plant e a—

Allernatve BOM |1 |

| Decument | General
[ Trerict |C|3m|:unnant Iﬂnmpunmtdascri:dian |I§1|antt5.r ’ [Lln] |.J. |SIS|'H"aIi|:|Frum |'l."alidlu
Efy (1171983 2093131.12.9099|

(T = T Core Wac TEOOO4-L2050-41

Malzeme Listesi bashgini gérmek igin -

L=
Material BOM  Edit  Goto  Edras  Environmment  Seftings System Help

& 2 A0 @@ae@ 2HE Htoan BRE @M
Create material BOM: General Item Overview

] %ubitems | “ Mew entries | ] |:||[ﬂ Header ||"—LF Validitg.f|

Ana malzemenin taban miktarini girin. Bu 1 EA (her biri) ise, bilesen miktari 1 6ge tiretmek icin ne kadar

gerekli oldugunu agiklayacaktir.

Hazirlayan: Mehmet Goktepe -Bilgisayar Miihendisi -2021



QQé PP SAP PP (PRODUCTION PLANNING) URETIM PLANLAMA EGITiMI
Al ."" (Production Planning)

Cuantsflong td Further data i Admin. data i Coc. assignment

BOM and alternative text

BON tend TurrnidalTransfurmerNuxruterd
Alt Text

Guaniity data -
Basa guantity " |Ed b

Walidity
Change Humber | | B status |1

Yalid From |19.I33.2I3EIE| Authorization group
[ Deletion Indicator [ ] Deletion Flag

Quantslong td Further data i Admin. data i Doc. assighment

BOM and alternative text

BON tend TurrnidalTransfurmerNuxruterd
Alt Text

Guaniity data -

Basa guantity " |Ed b

Walidity
Change Humber | | B status |1

Yalid From |19.I33.2I3EIE| Authorization group
[ Deletion Indicator [ ] Deletion Flag

Malzeme Listesini kaydetmek icin, kontrol ettikten sonra Yeni Malzeme Listesini Kaydet'i tiklayin.

Malzeme Listesini degistirmek icin Transaction(islem) Kodu: CS02 kullanin veya Lojistik - Uretim
- Ana Veriler - Malzeme Listeleri > Malzeme Listesi > Malzeme Uriin Agaci -> Degistir'e gidin
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SAP Easy Access
[% [ | & | g5 Other menu i ] & | w & | [§Create role € Assign users [

+ [J Favorites -
~ i3 SAP Menu -
» (7 Office
*» [J Cross-Application Components
3 Logistics
¥ [J Materials Management
* [J Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ 27 Production
~ 31 Master Data
» [) Standard XStep Repository
« 1) Cross-Plant Standard-XStep-Repository
» [] Material Master
+ £ Production Versions
~ 7Y Bills of Material
Bill of Material
~ {31 Material BOM
+ 2 Create
* {& Change|

» 7 Dienbyy

Asagidaki ayrintilari girin -

e Malzeme
e Tesis ve Urin agaci kullanimi.

Ekranin Ust kismindaki onay isaretini tiklayin.
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Change material BOM: Initial Screen

gu 2iem &

I T
Material L154?| ju.
Plant 0001 Werk 0001

BOM Usage 1 Production

Alternative BOM

Validity
Change Number
Valid From 15.068.2014

Revision Level

Oge kategorisini, bilesenini veya miktarini diizenleyebilirsiniz. Malzeme Listesinde yapilan degisiklikleri
kaydetmek icin ekranin st kismindaki Kaydet simgesini tiklayin.

6.3. Malzeme Listesi Nasil Goruntulenir?

Transaction(islem) Kodu: C€S03 kullaninveya Lojistik - Uretim = Ana Veriler -
Malzeme Listeleri - Malzeme Listesi > Malzeme Malzeme Listesi > Ekran
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SAP Easy Access
[& ™ | & | zaO0ther menu 5] £ | w & | [BCreate role €54 Assign users D

+ [ Favorites =
¥ 2 SAP Menu -
» (7 Office
| Cross-Application Components
-3 Logistics
¢ [(J Materials Management
* [J Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ =Y Production
~ 33 Master Data
» {2 Standard XStep Repository
- {2 Cross-Plant Standard-XStep-Repository
» [ Material Master
» £ Production Versions
* 127 Bills of Material
~ =4 Bill of Material
~ {1 Material BOM
- £ Create
« ) Change

- e Display

Asagidaki ayrintilari girin -

e Malzeme
e Tesis ve Uriin agaci kullanimi.

Ekranin Gst kismindaki onay isaretini tiklayin. Malzeme Listesi Baslk verilerini gérmek icin Baslk
simgesini tiklayin.

=
Material BOM  Edit  Goto  Exdras Environment  Settings Svstern Help

[V 2 HICae S BE Hnoan EE @

Create material BOM: General Item Overview

I%ubitems | | Mew entries | |:||[ﬂ Header ||‘$ Validih_.r|

Uriin agaci bashgini goriintileyebilir ve Griiniin taban miktarini kontrol edebilirsiniz.

6.4. Malzeme Listesi Turleri
iki tir Griin agaci vardir -

6.5. Malzeme Malzeme Listesi
Bir malzeme icin Urin agaci yaratildiginda, SAP'de malzeme Uriin agaci olarak bilinir. Malzeme Urin
agaci esas olarak sirketinizde Uretilen Grlinlerin yapisini temsil etmek i¢in kullanilr.
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6.6. Mdsteri Siparisi Uriin Agaci
Satis Siparisi Malzeme Listesi, musterilerin siparislerine gore Urlinlerin siparis izerine Uretimini 6zel
olarak uyarladiginizda kullanilir. Musteri gereksinimlerini karsilamak igin ¢esitli montajlarda musteri
siparisine 6zel degisiklikler yaparsiniz.
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7. SAP PP - Calisma Merkezi

is merkezi, Griinlerin yénlendirilmesine iliskin ana verilerden olusur. Programlama, kapasite planlama
ve Uretim maliyeti ile ilgili verileri icerir.

Tim imalat faaliyetleri is merkezinde yapilmaktadir. is merkezi asagidaki faaliyetleri izlemek igin
kullanilabilir -

Cizelgeleme - islemleri, Uretim merkezinde, is merkezinde belirtilen Yénlendirme ve formiillerde
calisma siirelerine gore planlayabilirsiniz.

Uretim Maliyetlemesi - Uretim maliyetiniis merkezinde belirtilen formiillere gére de kontrol
edebilirsiniz. is merkezi de maliyet merkezine baglidir ve Uretim siparisindeki isletme maliyetini
tanimlar.

Kapasite Planlama- Mevcut kapasiteyi ve gelecekteki kapasite gereksinimlerini is merkezinde
bulabilirsiniz.

7.1. is Merkezi Nasil Olusturulur?

Transaction(islem) Kodunu kullanin: CRO1 veya Lojistik = Uretim = Ana Veriler - is Merkezleri >
is Merkezi - Olustur'a gidin

SAP Easy Access
|__13 (= E? &5 Other menu & & e . |__ﬂCreate role @'—55;' USErs Bp':

* [J Favorites -
¥ 2J SAP Menu -
v+ (] Office
* [J Cross-Application Components
* = Logistics
v [J Materials Management
» (] Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ 3] Production
~ 3 Master Data
« ) Standard XStep Repository
+ 2 Cross-Plant Standard-XStep-Repository
v [J Material Master
» 1) Production Versions
» (7 Bills of Material
Work Centers
* 3 Work Center
:
- Change
* £ Displav

Asagidaki ayrintilari girin -
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e is merkezinin adi
e is merkezinin bulundugu tesis adi

is Merkezi Kategorisini segin ve onay isaretine tiklayin.

4B /CEe@ CHRER 0O HE @0

te Work Center: Initial Screen

Basic Data

Plant 1010 ?
I~
Work center ERCD.
L= -
Basic data

Work Center Category gool ﬁ

Copy from:
Plant

Ref. work center

Asagidaki ayrintilari girin -
e Is Merkezi agiklamasi.
e Buis merkeziicin sorumlu kisi kodu.
e sin girdigi fiziksel yer tesiste bulunur.

Kullanimi 009 olarak girin: is Merkezi, Giretim y&nlendirmesi, bakim goérevi listesi vb. Gibi tim gérev
listesi tlrleri igin gegerlidir.

Standart maliyet hesaplamasi igin kullanilan farkli etkinlik tirlerini iceren standart Deger anahtarini
girin.
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Create Work Center: Basic Data
B @ Templte
Plant 1010 Werk 0001
Work center PROD. 4
[ Standard value key (1) 28 Entries found
- Basic Data |' Default Values - Capacities
y Restrictions
General Data
Work Center Category 0001 M -.@-..|f@|-| .
Person responsible 0ol 6 * Text for the std value key
e 0001 CMR3  Prod Activ-Multi Labor Grades
QDR system FLOW Flow Manufacturing
c A MPI1  Std wval. for wait time in PO
—— — PG22 Standard value var. activity
il 003 ﬁ PHO1 Lotwise R+P indl. Setup+Cl
Transition rmatrix PHOZ Conti R+P incl. Setup+Clean
[ | Backflush PHO3  Steam
Shift Note Type PHD4  Water

PHOS  Transport
PH21 Standard value time event
1 PHPP Production control

Shift Report Type

Standard Value Maintenance

- PHQC Quality control
Standard value key SAP:L@ SAP0 No standard values
Standard Values Overview _] SAP1  Normal production
Key Word o| SAP2Z  Variable production

SAP3  Rate-based planning

SAP4  Process manufacturing

SAPS  Pharma-process manufacturing 1
SAPe  Pharma-process manufacturing 2

Kapasiteler sekmesine gidin, asagidaki ayrintilari girin -
e Bir makine kategorisini temsil etmek icin, kapasite kategorisi 001'i girin.

e Kullanilabilir kapasiteyi hesaplamak icin isleme formilini su sekilde girin: SAPO06 = (islem
miktari * makine stiresi) / taban miktari
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@ | B Ie@@ DHE DDOD R @M
Create Work Center: Capacity Overview

Qb @HRMS gmHierarchy [ Temphte | &=
Work center EROD. - Restrictions

Basic Data | Default Values -~ Capacities | +* LJU@-.-|@|-I-

“ Formula description
Overview CH_UUl Processing Resource
Capacity category 0ol CMRF1 Labor Time

CMRF11 Labor time - Fixed
— CMRF2  Machine Time

Pooled capacity
Setup formula

CMRF21  Machine Time - fixed
Processing formula SAFO0A 6CMRF3 OC Cost Fixed Value
Teardown formula CMRF31  QC Cost Variable
Other formula CMRF4 Engineering Cost
Distribution CMRFS Cust Serv Contact
Int. dist. key ] CMRF&  Setup - Fixed
=1 CMRF? Duration

Capacity category T

Pooled capacity PC_FO1 Pharma Formulal

Setup formula PC_FOZ Pharma Formula2
Processing formula PH_ 001 M: Required PHOL
Teardown formula PH_002 P:Reguired PHOZ2
Dther ﬁ}rmu[a PH_UUB M: Duration

Distribution r— PH_004 P: Duration PHO1

PH_005 M: Required Setu
Int. dist. key - . 2

86 Entries found

@ & Capactty H'SEF‘ Form. " a Fu:rrrnula" Formula constnts "Act[lapﬁ‘.eqmnts

Alttaki Kapasite sekmesini tiklayin ve asagidaki ayrintilari girin -
e Kapasite agiklamasini girin.
e Makine kapasitesinden sorumlu olan Giris kapasitesi planlayicisi grubu hakkinda bilgi girin.

e Tesisiniz icin resmi tatil glnlerinin listelendigi fabrika takvim kimligini girin. Tatillerde bu is
merkezinin kapasitesi sifir olacaktir.

is merkezinin kullanilabilir kapasitesinin zaman iginde, yani min.

is merkezinin operasyon icin uygun olacagi zaman araligini (baslangic ve bitis zamani) girin.
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Makinenin arizalanmasi ve 6nleyici bakimi g6z 6niinde bulundurularak is merkezinin kapasite kullanim
ylzdesini (kullanilabilir standart calisma sliresinden ne kadar zaman harcandigini) girin. Girilen kapasite
sayisl, benzer is merkezi sayisi anlamina gelir.

Kapasite sinirlamasi olup olmadigini gésteren sonlu zamanlama ve uzun vadeli planlama bayraklariigin

alaka duzeyini kontrol edin, ardindan islem kapasite kisitlamalari olmadan islenebilecegi belirli bir
tarihe tasinir.

Change Work Center Capacity: Header

& Intervals and Shifts &7 Intervals &~ Available Capacity Profile &% Reference Available Capacity
Plant 1010 Werk 0001
Work center FROD. ,__Jﬁﬂ__._‘
Capacity category 001 { :'_Te'st :l'

gEneral data

pacity planner grp 293 APOD Planner 99

[JPooled capacty Grouping
Availble capacity ~

Factory calendar ID ! Factory calendar Australia standard

Active version

se unit of meas. MIN Minutes

gtandard available capacity ~
Start 00:07:00

Finish 00:07:00 Capacity utilization 100

Length of breaks 00:00:00 Mo. of indiv. cap. 1

perating time 24,00 Capadity 1.440,00 MIN
Planning details
[¢|Relevant to finite scheduling Overload £
[ ]Can be used by several operations [v| Long-term planning

Ekranin Ust kismindaki geri diigmesini tiklayin ve Zamanlama sekmesine gidin. Makine kategorisine
girmek icin Kapasite kategorisi olarak 001 girin.

Programlama siiresini hesaplamak igin giris isleme formli olarak SAP002 girin.
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& - 40 e SHE o BE @
Create Work Center: Scheduling

@DHRMS auHierarchy [ Temphkte

Plant l1010 Werk 0001
Work center EROD. | Test '
Basic Data - Default Values 'E:apac'rtie{ _E Scheduling E} -Cosl:ing -|
| Scheduling basis i '
Capacity category lno1
Capadity
| Execution time
Setup formula '

Processing formula '

Teardown formula

|
Other formuls :'_SAPD DZI_:E 6

Costing sekmesine gidin ve asagidaki ayrintilari girin -

e Baslangic ve Bitis tarihi. Bu, maliyet merkezinin gecerlilik tarihini gosterir.
e Maliyet maliyeti operasyonel maliyet kitap.

e Etkinlik maliyetlerini hesaplamak igin kullanilacak tiim etkinlik turlerini ve formullerini girin.
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SAD

Change Wor ter: Cost Center Assignment
| HRMSHﬁ Hierarchy ||IT_'| Template |

Plant H Talermna Electronic (india) PYT
Work center a— Elitting
Walidiny
a1.12.894949

Start date b i End Date

Link to cost centeractiviby t‘,.rpes/
Cantalling Area TAQ1

CostCenter L

TALEMAELECT (I PYT LTD

Formula description 77

Activity Unit R |Form
[ 54P00Y Set up tirme =0 |

Alt. activity descr, Activity Type
Setun =181
Ustteki kaydet simgesini tiklayin ve bir onay alacaksiniz, xxxx fabrikasinda is merkezi xxxx olusturuldu.

7.2. Is Merkezi Nasil Degistirilir veya Gériintiilenir?
Degisiklik icin Transaction(islem) Kodu: CRO2 kullanin veya Lojistik > Uretim = Ana Veriler - s

Merkezleri - is Merkezi - Degistir'e gidin
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SAP Easy Access
[5 ™ | & | &% Other menu ] & | w & | [§Create role (oE, E:2

+ [ Favorites =
¥ =Y SAP Menu -
v [ Office
| Cross-Application Components
-3 Logistics
¢ [J Materials Management
* [J Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ =Y Production
~ =3 Master Data
+ 12 Standard XStep Repository
- {2 Cross-Plant Standard-XStep-Repository
» [ Material Master
» £ Production Versions
v (7 Bills of Material
P Work Centers
~ 33 Work Center
- ) Create
* {& Change;

« ) Display

Tesis numarasini ve is merkezini girin.

& " dBCee  SHR Dhiosn BE @

Change Work Center: Initial Screen

I 51
Basic Data Defaults  Scheduling  Capacities Il':DEtiI'IQ_I

Plant 0001 ﬁ
Work center FROL.

En Ustteki secenekleri kullanarak dogrudan herhangi bir alana gidebilirsinizz Temel veriler,
Varsayilanlar, Zamanlama, Kapasiteler ve Maliyetlendirme veya ekranin st kismindaki onay isaretini
tiklayabilirsiniz.

Zamanlama, kapasiteler veya maliyetlendirme ile ilgili herhangi bir degisiklik yapabilirsiniz.
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& MR Ce@ SREE B
'@ .| Change Work Center: Cost Center Assign @@@J‘@@ E2llI=]
Cost Ctr COAr | CoCd| C(
4o (B ®IHRMS awHierarchy [ Temphte 1000 1000 1000 4
S | 1110 1000 1000 5
Plant o0onl Werk 0001 1200 1000 1000 4
Work center EROD. Production (D) | 1210 1000 1000 4
1220 1000 1000 4
Basic Data | Default Values | Capacities | Scheduling /m 1230 1000 1000 4
2100 1000 1000 1
- 2200 1000 1000 4

Validity

—— -1 2300 1000 1000 4
Start date 01.01.1994 End Date | 2201 1000 1000 4
: 2302 1000 1000 4
Link to cost center/activity types | 2410 1000 1000 4
Controling Area 0001 Kostenrechnungskreis | 2420 1000 1000 4
@nst Center 1200 2430 1000 1000 4
3010 1000 1000 5
— : - 3020 1000 1000 2
Activities Overview | 3030 1000 1000 3

Degisiklikleri yaptiktan sonra Kaydet'i tiklayin.

7.3. is Merkezi Nasil Gériintilenir?
Transaction(islem) Kodunu kullanin: CRO3 veya Lojistik = Uretim = Ana Veriler - is Merkezleri >
is Merkezi > Ekran'a gidin
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SAP Easy Access
[& ™ | & | zaO0ther menu 5] £ | w & | [BCreate role €9 Assign users  [SHC

+ [ Favorites =
¥ 2 SAP Menu -
» (7 Office
| Cross-Application Components
-3 Logistics
¢ [(J Materials Management
* [J Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ =Y Production
~ 33 Master Data
» {2 standard XStep Repository
- [ Cross-Plant Standard-XStep-Repository
v [ Material Master
» £ Production Versions
v (3 Bills of Material
Work Centers
~ 3 Work Center
- ) Create

+ [ Change

Asagidaki ayrintilari girin -

e Tesis numarasi
e s merkezi

& - B SeQ  ESHE Do EHE @ o
Display Work Center: Initial Screen

Basic Datz Defaults Scheduling Capacities Costing

Plant [ooo1
I Tt
Work center LPROD. _,ﬂ

Ekranin Gst kismindaki secenekleri kullanarak dogrudan herhangi bir alana gidebilirsiniz: Temel veriler,
Varsayilanlar, Zamanlama, Kapasiteler ve Maliyetlendirme.
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8. SAP PP - Yonlendirme /is Plani

is plani, is yerinde yapilan bir dizi islemdir. Ayni zamanda, islemlerin yiritiilmesi icin makine
zamani, emek zamani vb. belirtilir. CAO1 islem kodu ile is plani olusturulabilir, CAO2 ile

degistirilebilir ve CAO3 ile is planlari goriintllenebilir.
Normal is plam yarat: Baslangic ekrami

& [[JReferans saPlnlr  saSralar i Islemler

Malzeme |
Uretim yeri 1000

Sats belgesi Kalem

PYP dgesi

Plan grubu

Gegerliik

Dedisiklik numaras

Anahtar tarih 13.01.2017
Revizyon dizeyi

Diger veriler

Profil

Rutin, Uretim sireci icin gergeklestirilecek faaliyetlerin listesini tanimlar. Yonlendirme , is merkezinde
gerceklestirilen bir dizi etkinligi tanimlar. Yonlendirme, Gretim maliyeti, makine zamani ve isgilik
zamaninin hesaplanmasinda énemli rol oynar.

9.1. Yénlendirmeyle ilgili Temel Ozellikler
e YoOnlendirme olusturmak icin 6nce is merkezini tanimlamak zorunludur.

e Birden fazla malzeme tek bir yonlendirme grubu araciligiyla takip edilebilir.

e Yonlendirme, ham ve bitmis Uriinler icin operasyonun planlanmasi ve maliyetlendirilmesi igin
kullanihr.

e Yonlendirme, bitmis bir Griiniin isletme maliyetini hesaplamak igin kullanilir.
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(Production Planning)
L

9.2. PP'de Yonlendirme Nasil Olusturulur?

Transaction(islem) Kodunu kullanin: CAO1 veya Lojistik - Uretim - Ana Veriler > Rotalar >
Rotalar - Standart Rotalar - Olustur'a gidin

SAP Easy Access
(& ™ & | Shothermenu & B &2 | v o | [Bcreaterole | @ Assio E:

*+ [ Favorites -
~ I SAP Menu =
v [J office
* [ Cross-Application Components
* & Logistics
*» (I Materials Management
* [ sales and Distribution
* [ Logistics Execution
* 3 Production
~ {3 Master Data
- ) Standard XStep Repository
+ I Cross-Plant Standard-XStep-Repository
» [ Material Master
- 72 Production Versions
» (3 Bills of Materil
» [J work Centers
* =9 Routings
=1 Routings
* &J Standard Routings

" [ Create)

- 2 Change
« &2 Displv

Asagidaki ayrintilari girin -

e Yonlendirmenin tanimlanmasi gereken malzeme
e Fabrika Kodu
e Anahtar tarih olarak yonlendirme gecerlilik tarihi
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(Production Planning)

@ﬁ *JH C@e@ SHE Do EE @M
Create Routing: Initial Screen

-ECnpvfrnm ﬁﬂnutings ﬁSequences ﬁﬂpemtinns

I =t
Iﬁterial 1108

b .
Plant 000l

“Sél_es Document Sales Document Item
WBS Element ' '

Group
Validity
Change Mumber

ey date '19.06.2016)
_ |
Revision Lewvel

Additional data
Profile

Yonlendirme bashgina gidin ve asagidaki ayrintilari girin -
e Kullanim sekli 1: Uretim yénlendirme ve Uretim Siparisinde kullanilacaktir.

e Durum 4'U serbest birakilan durumu gosterir. Yonlendirmenin malzeme ihtiyag¢ planlamasi ve
maliyetlendirme igin gegerli oldugunu gosterir.

e Lot Blyuklugi 9999999'dan bahsedin; bu, yonlendirmenin 0 ile 9999999 arasindaki siparis
miktari icin gecerli oldugu anlamina gelir.

e islem sirasini eklemek igin islem diigmesine gidebilir ve yukaridaki adimi tekrarlayabilirsiniz.
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Create Routing: Header Details

IEIIII|£ Routings ||‘§"ﬂh Matlhssignment ||‘§"ﬂh Sequences || 2 Operations ||£ Compalloc

Material
Taszklist -~
Group

GIoup Cournter
Plant

|TI:II'I'|:I[|UEI| lranstormer
[ Long tewt exists

Froduction Iine/
Line higrarchy

L

General dala "

Elannergruup | |

Flanning wiark center |

CAPPE order [ ]
~— — T
(Fram Lot 5ize il ' To lat size 99 998,999 | EA _,,}
O Task et na, | i

Simdi ihtiyac duydugumuz Operasyon verilerini korumamiz gerekiyor -
e is Merkezi kodunu girin.
e Programlanacak, maliyetlendirilecek vb. islemleri belirlemek igin Giris Kontrol Tusunu segin.
e Baz miktari girin ve baz miktar icin dakika cinsinden kurulum siresini ayarlayin.

e Taban miktari igin makine siiresini dakika olarak girin.

3
l

= c’ 0 R - Och ot .
SPE Wingogt TS 020 ROS  fionoteneien| T 1 MNIEE 2
frees e cizeve mporatat Bendeie T 1L L [ [ MNAB1E

(eha 2 Ty 1

Kaydet'i tikladiginizda yonlendirmenin kaydedildigine dair bir onay alirsiniz.

@ Routing was saved with group 50000000 and materiz| SRR

9.3. PP'de Yonlendirme Nasil Degistirilir?
Transaction(islem) Kodunu kullanin: CA02 veya Lojistik - Uretim = Ana Veriler - Yonlendirmeler
- Yonlendirmeler - Standart Yonlendirmeler - Degistir'e gidin
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SAP Easy Access
[& ™ | & | zaO0ther menu 5] £ | w & | [BCreate role €9 Assign users  [SHC

+ [ Favorites =
¥ 2 SAP Menu -
» (7 Office
| Cross-Application Components
-3 Logistics
¢ [(J Materials Management
* [J Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ =Y Production
~ 33 Master Data
» {2 Standard XStep Repository
- {2 Cross-Plant Standard-XStep-Repository
» [ Material Master
» £ Production Versions
v (3 Bills of Material
¥ [J work Centers
' Routings
o ) Routings
~ +=3 Standard Routings
J G,a Create
* {2 Change|

- 52 Display

Asagidaki ayrintilari girin -
e YoOnlendirmenin tanimlanmasi gereken malzeme.
e Fabrika Kodu.

e Yonlendirme gegerlilik tarihi anahtar tarih olarak.
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@ﬁ - dBICe@ CHE DToy @ @

Create Routing: Initial Screen

43 Copy from ﬁ Routings ﬁﬂequences ﬁ Operations

ater "1108] j=l
_Plant ooaol
l%_I_:a,ls Docurnent Sales Document Item /4 |
WBS Element | |
Group
Validity

Change Mumber
'@ey date 19.06.2016)

Revision Lewvel [7
Additional data
Profile

Kontrol tusu veya makine saati gibi degerleri degistirebilirsiniz.

Vﬂﬂdm‘l‘mozwmﬂllﬁ llomumsslr f'i E mN"“ 2 m””? ¢ lﬂw:
: I

Es MIN1BYE 28 2

o owpr chal £ andefy |

Degisiklikleri yapmak icin Kaydet'i tiklayin.
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10. SAP PP - Talep Yonetimi

SAP PP'de talep yonetimi Planl Bagimsiz ihtiyag (PIR) tarafindan gerceklestirilir. Planli Birincil ihtiyag ,
Uretim planlamasi igin girdi saglar. PIR, planlanan bir miktarda Grlin icerir ve malzeme igin bir tarih
veya planlanan bir miktar, bir zaman siiresi boyunca bélinir. Planned Independent Requirements
(PIR)

PIR sirimilnlzi etkinlestirmek igin, malzeme gereksinim planlamasinda gereksinimin dikkate
alinacagini belirtmek icin 00 degerini kullanin. PIR striimlerinin sayisini korumak icin, bazi sayilari etkin,
bazilarini etkin degil olarak ayarlayabilirsiniz.

PIR, planlama yontemlerini belirleyen - siparis verme ve stoklama yapma - malzeme y6netiminde
planlama stratejisini tanimlar.

PIR'ler, stogun musteri siparisine gore degil, tahminlere gore olusturuldugu yerlerde kullanihr.

10.1. Planlama Stratejileri
Planlama stratejileri iki kategoriye ayrilir -

10.2. Stoga Uretim Planlama Stratejisi
Bu, stogun miusteri siparisi olmadan Uretildigi bir planlama stratejisidir. Gelecekte musteri taleplerini
karsilamak igin kullanilir.

Planlama stratejisi 10'u kullandiginizda, MRP ¢alismasi i¢in yalnizca PIR miktari dikkate alinir ve musteri
siparisi tamamen goz ardi edilir. Bu PIR'de, gereksinim tlir(i LSF'dir ve misteriye stok teslim ettiginizde
azaltilir.

Planlama stratejisi 40'1 kullandiginizda, MiP calistirmasi icin maksimum 2 PIR ve Miisteri siparisi dikkate
alinabilir ve Musteri siparisine girdiginizde PIR azaltilir. Bu durumda, gereksinim tiirl VSF'dir.

10.3. Siparis Uzerine Planlama Stratejisi
Bu planlama stratejisinde, misterilerden miisteri siparisi alana kadar bitmis riinler tiretilmez. MiP
¢ahistirmasi icin yalnizca Musteri siparisini gdz 6niinde bulundurursunuz.

MTO stratejisinde yalnizca satis siparisi lretiyorsunuz, stok ve Urlnler belirli bir misterinin satis
siparislerine gore teslim ediliyor.

MTO sireci i¢cin Planlama stratejisi 20'yi kullanirsiniz ve planlama stratejisi 25, misteriden varyant
Grlnler icin bir talep oldugunda triin degiskenleri Gretmek icin kullanilir.
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11. SAP PP - PIR Olusturma (Planned
Independent Requirements)

Planlanan Bagimsiz Gereksinimler (PIR), Talep Yonetimi islevlerini gerceklestirmek icin kullanilir.

Bir Planlanmis Bagimsiz Gereksinim, bir malzeme igin bir planlanan miktar ve bir tarih veya tarihlere
gore zaman i¢inde bolinmds bir planli miktar icerir.

PIR stirimii "00", gereksinimlerin Malzeme ihtiyac Planlamasinda (MRP) dikkate alinacagini belirten
aktif bir gostergeye sahiptir.

Planlanan bagimsiz gereksinimlerin bir dizi versiyonunu korumak istiyorsaniz, ancak malzeme ihtiyag
planlama calismasina tim versiyonlari dahil etmek istemiyorsaniz, Uzun vadede simiilasyonlar igin
kullanilabilecek bazi versiyonlari aktif ve digerlerini pasif olarak ayarlayabilirsiniz. Planlama.

PIR'lar, planlama yontemlerini belirleyen malzeme ana sayfasindaki planlama stratejilerinden
hareketle ihtiyac tlryle iliskilidir - Stoka Hazirlama veya Siparise Hazirlama.

PIR'lar stok gereksinim listesinde gorintiilenir, boylece Planlayici Giretimi buna goére gorebilir ve
planlayabilir.

PIR'ler genellikle, isletmenin stogu satis siparislerine degil, tahmine dayali olarak olusturmak istedigi
Stoka hazirlama ortaminda kullantlir.

Transaction(islem) Kodu MD61 kullanin veya Lojistik > Uretim = Uretim Planlamasi > Talep
Yénetimi > Planh Birincil ihtiyaclar - Olustur'a gidin.
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SAP Easy Access
[& ™ | & | zaO0ther menu 5] £ | w & | [BCreate role €9 Assign users  [SHC

+ [ Favorites =
¥ 2 SAP Menu -
» (7 Office
| Cross-Application Components
-3 Logistics
¢ [(J Materials Management
* [J Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ =Y Production
* [J Master Data
v (Jsop
» (JDRP
Production Planning
v [ Materials Forecast
* = Demand Management

* =4 Plnned Independent Requirements
- et -

- Change
- 2 Display

Bir sonraki pencereye asagidaki ayrintilari girin -
e Talebin yaratilmasi gereken tek malzeme.
e MIP alani ve Fabrika Kodu.

e Aktif versiyonu ve gereksinimleri gosteren 00 olarak sliriim, MRP c¢alismasinda dikkate
alinacaktir.

e Planlama ufku, talebin yaratilmasi gereken tarihlerdir.
e M. ay olarak planlama dénemi.

Ayrintilari girdikten sonra, ekranin Ust kismindaki onay isaretini tiklayin.
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Create Planned Independent Reguirements: Initial Screen

|lsar Parameters

{h_nned independent requirernents for \\7

(») Material 1547 /

" Product group
(JRegmts Plan

e |
/‘;‘IRP Area 5000
Qlant 5000
Define version

Version E‘ Requirements plan

Planning horizon
From |01.04.2014 To I_3|:|.1|:|.2|:|115_| Planning period M| Month 6

Suriim 00'I girin ve varsayilan olarak Etkin onay kutusu etkin bir gereksinim oldugunu ve MiP
¢ahstirmasinda dikkate alinacagini isaretleyerek isaretlenir.

ihtiyag miktarini aylik kovalara girin.

m tems i Sched. lines

ElMaterial [Pint v [a [BU Immlh Irnﬂﬂl

20461 TSMU B0 ||
t-trans TSHU 00 [« 5 110 20

PIR'i kaydetmek icin kaydet simgesine tiklayin.

11.1. PIR Nasil Degistirilir ve Silinir?
Bir PIR'i silmek i¢in yukaridaki ekrandan satiri segin ve Sil digmesini tiklayin.

PIR'i degistirmek icin Transaction(islem) Kodunu kullanin: MD62 veya Lojistik > Uretim > Uretim
Planlamasi = Talep Yonetimi - Planlanan Bagimsiz Gereksinimler - Degistir'e gidin
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SAP Easy Access
[& ™ | & | zaO0ther menu 5] £ | w & | [BCreate role €9 Assign users  [SHC

+ [ Favorites =
¥ 2 SAP Menu -
» (7 Office
| Cross-Application Components
-3 Logistics
¢ [(J Materials Management
* [J Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ =Y Production
* [J Master Data
v (Jsop
» (JDRP
Production Planning
v [ Materials Forecast
* = Demand Management
* =4 Plnned Independent Requirements
- T Create
.

- 2 Display

Asagidaki ayrintilari girin -
e PIR'in degistirilmesi gereken ana materyal.
e Tesis Kodunu girin.
e Slirim0 00 olarak girin.
e Planlama donemi tarihlerini planlama dénemi ile M ayi olarak girin.

Bir sonraki pencerede, gereksinim miktarinda degisiklik yapin ve degisiklikleri girmek icin Kaydet'i
tiklayin.
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12. SAP PP - Malzeme ihtiya¢ Planlamasi

MRP c¢alismasi veya planlama c¢alismasi, talep ve arz boslugunu doldurmak icin kullanilan bir
motordur. Sorunlar ve Makbuzlar MRP Ogeleri olarak adlandirilir. Sorunlar arasinda PIR'lar, bagimli
gereksinimler, siparis rezervasyonlari, satis siparisleri, hisse senedi transfer siparisleri, vb.

12.1. MRP Parametreleri
MRP parametreleri, PIR'yi karsilamak icin malzeme gereksinimi planlamasini calistirmak ve
yonlendirme bilgilerini kullanmak igin gereklidir.

12.2. isleme Anahtari
e NetChange - Bu ¢alisma sisteminde, dnceki MRP ¢alismasindan bazi degisikliklere ugramis olan
malzemeleri gz 6ntinde bulundurun.

e Planning Horizon'daki NetChange - Bu ¢alisma, gelecekteki gereksinimleri kontrol eden net
degisiklik gibi degil, 6nceden tanimlanmis planlama horizonundaki gereksinimi dikkate alir. Bu
calismada, sistem yalnizca son MIP calistirmasindan bazi degisikliklere ugrayan malzemeleri
dikkate alir.

e Rejeneratif Planlama - Bu calismada sistem, degisikliklere bakilmaksizin tim malzemeleri
dikkate alir. Bu zaman alicidir ve Uretim planlamasinda yaygin degildir.

12.3. Zamanlama
e Temel Zamanlama - Yalnizca MRP calismasindaki siparisler icin temel tarihleri ve kullanilan
malzeme ana verisi igin sirket ici Gretim sliresini hesaplar.

e Teslim Siiresi Programlamasi - Bu MiP'de {retim tarihleri, planli siparisler icin teslim siiresi
planlamasi ile tanimlanir.

12.4. Tum Urinler icin MRP Calistirma
Transaction(islem) Kodunu kullanin: MDO1 veya Lojistik > Uretim = MRP -> Planlama = Toplam
Planlama - Cevrimigi
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SAP Easy Access
[& ™ | & | &z Other menu & & | w a | [§cCreate role €5 Assign users D

+ [ Favorites =
¥ =Y SAP Menu -
v [ Office
| Cross-Application Components
-3 Logistics
¢ [J Materials Management
* [J Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ =Y Production
» [ Master Data
» (Jsop
» (J DRP
* [(J Production Plnning
MRP
* +=4 Plnning
= =Y Total Plnning
:

- [ As Background Job

Planlama ufkunda Net Change ile MiP calistirmak icin asagidaki ayrintilari girin -
e  MRP c¢alismasini hesaplamak istediginiz Giretim Tesisi.
e NETCH olarak islem anahtari.
e Satinalma Talebi Yarat kismina Giris 2. acilis doneminde satinalma talebini gosterir.
e Zamanlama satirlari icin giris 2 gosterilir.

e MRP Listesine 1 girdiginizde, sistem &nceki MRP galismasinin daha sonraki analizi igin stok /
ihtiyac listesine benzer MRP listesi olusturacaktir.

Planlama modu 3, tiim malzemeler igin tim planlama verilerini siler ve yeniden olustururuz.

Zamanlama gostergesini 2 girin, MiP'nin teslim siiresi planlamasi yapacagini ve planlanan siparis
tarihlerini hesaplamak igin rota slirelerini dikkate alacagini gosterir.

Ekranin Ustlindeki onay isaretini tiklayin.
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Wmaihe

aé DAL e DHE anan DR @m
MRP Run

Stope of planning

@Iant - )

il e
MRF control parameters - h
Processing key WMETCH Med Change in Total Horizon

Create purchase red. 2 Pur:hase reguisitions in opening period
_Schedule lines 2 Schedule lines

Create MRP list 1 MRF list

_F'Ianning mode 3 Adapt planning data (normal mode)
Stheduling 2| Berinatn ofAAS Daes for FIARnEd
Flanning date 19.03. 2008 j

Frocess control parameters -

[JParallel processing
[ | Display material list

Llser exit: select materials for planning
Llzer exit key
User exit parameter

MRP calismasindan eminseniz, onay isaretine tiklayin.

fIII’Infnrmati-:nn [z]

...................................................

Sistem MRP'yi ¢calistirmak icin biraz zaman alacaktir ve hesaplama yapilir. Malzeme gereksinimini ve
calisma sirasinda hangi parametrelerin dikkate alindigini gorebilirsiniz.
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p w= (Production Planning)
Wmaihe

¥ nlalH Ee@Ese BEE BTN BE O
MRP Run

/Etatistics

Materials planned 22

Mzterials with new exceptions 1G

\Eater1a15 with ferninated HREF T1izt

(Faraneters N

acope oT Flanning
Pint TR
Processing Kay WELIFL
Lreate FUrchase Requisitian ?
Sched. Mgresmant Schedule Line
Create MRP List
Flanming Mods
CSchaculing

&E]anning Data

— P = s k)

9,03, 2002 J}

Databaze statistics
Planned ordars changed 4

fﬁ:n-time statistics
Start of planning run 21:17 .26
End of planning run 211727
Planting run tine QG006
FU time: update [0 e

Ranking List of Materials with Highest CPU Times {in m=)

Matprisl Blnt

Tek bir malzeme icin MRP calismasi gerceklestirmek icin T-Code: MDO02'yi kullanin veya Lojistik =

Uretim - MRP - Planlama - Tek 6ge Cok diizeyli secenegine gidin
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SAP Easy Access
[& ™ | & | &z Other menu & & | w a | [§cCreate role €9 Assign users  [SHC

+ [ Favorites =
¥ =Y SAP Menu -
v [ Office
| Cross-Application Components
-3 Logistics
¢ [J Materials Management
* [J Sales and Distribution

¥ [J Logistics Execution
*@ Production
» [ Master Data
» (Jsop
» (J DRP
* [(J Production Plnning
~ 0 MRP
* =4 Plnning

¥ [J Total Pnning

% Multilevel Single-Ttem Planning|
- Single-Level Single-Item Planning
» 72 Single-Item Planning, Interactive
- 72 Single-Item Planning, Sales Order
» £ Single-Item Planning, Project

Bu, minferit kalem planlamasini planlamak icin kullanilir. Asagidaki ayrintilari girin -

e Malzeme numarasi ve Uretim Yeri

e isleme anahtari, NETCH (Toplam ufuk icin Net Degisiklik)
e Satinalma talebi yarat. 2

e Teslimat programlari 2

e MiP listesi olusturma 1

e Planlama modu 3

e (Cizelgeleme 2

Sayfanin Ust kismindaki onay isaretini tiklayin.
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tatistics
Materials planned 22
Materials with New Exceptions 18

terials with Termination MRP List

arameters
(riee me )

Processing Key NETCH
Create Purchase Requisition
SA Schedule Line
Create MRP List

Planning Mode

cheduling

[ = T =

4

12.5. MRP Degerlendirmesi: Stok / ihtiyac Listesi
Bu, mevcut stoku ve planlanan makbuzlari gérmek igin kullanilir. Transaction(islem) Kodunu
kullanin: MD04

Malzeme ve Uretim Yeri'ni girin ve sayfanin iistiindeki onay isaretini tiklayin.

&g B ¢Cee SHE DL BE @

Stock/Requirements List: Initial Screen

_/hdiuidu;i access | Collective access

Material (1847
EEEE—]

MRP Area

Plant [sooo

[ with filter

Malzeme i¢in malzeme listesi patladi. Satinalma talebini girin.
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A g
Stock/Requirements List as of 12:12 fus
Show Overview Tree | 2 O F & T
) wateral 1847 160GB SATA 10K SFF 2nd HDD
MRP area 5000 | Tokyo
Plant 5000/ MRP type Material Type FERT Unit |ER
A.. Date MRP ... MRP element data Reschedulk.. |E.. Receipt/Reqmt Available Qry
= r =1
55|&20. 06. 2016 Stack | | 0
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13. SAP PP - MRP Listesi

MRP Listesi, akillica planlama calismasi materyali iceren statik rapor olusturmak icin kullanilr ve Ustte
MRP calismasi sliresini gosterir.

Transaction(islem) Kodunu kullanin: MDO5 veya Lojistik - Uretim = MRP = Degerlendirme -
MRP listesine gidin

SAP Easy Access

[% [ | & | g% 0ther menu & & | w a | [§Create role (oE, =
» [J Office a
* [J Cross-Application Components st
* = Logistics

v [J Materials Management
» (] Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
~ 3] Production
» [ Master Data

(7 sop
(J DR
(J Production Planning
=0 MRP

* (3 Planning

¥ [J Planned Order

~ O Evaluations

- &2 MRP List]

Malzemeyi ve Tesis adini girin ve onay isaretine tiklayin. Secilen malzeme icin MRP listesi yoksa, bir
mesaj alirsiniz.

MRP List: Initial Screen

Individual access | Collective access

= =t
Material LlBH _| 160GB SATA 10K 5FF 2nd HDD
MRP Area
Plant 5000 Tokyo
—|With fitter

| Mo MRP list exists
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14. SAP PP - Uzun Vadeli Planlama

SAP PP'de Uzun Vadeli Planlama (LTP), tiim driin agaci seviyelerinde gelecekteki talepleri kontrol
etmek icin kullanilir. Mevcut kapasiteyi ve saticinin gerekli siire icinde malzeme saglama yetenegini
kontrol edebilirsiniz.

Bu gergek bir ¢alisma degildir, ancak tim kapasite gereksinimlerinin karsilanip karsilanamayacagini
gormek icin kullanilir. Gereklilikler yerine getirilirse, simulasyon alanini ameliyat alanina da
aktarabilirsiniz.

Ayrica, uzun sire simiile edici planlama yapmaniz gerekmedigini unutmayin. Kisa sireli olabilir ve
zaman kisitlamasi yoktur.

14.1. Uzun Dénemli Planlamanin Temel Hedefleri
Satinalma departmani, gelecekteki satinalma siparislerini tahmin etmek icin LTP'nin sonucunu
kullanabilir. Bu, s6zlesme sartlari konusunda saticilarla pazarlik yapmalarini saglar.

PIR aktif veya pasif versiyon olabilir. LTP igin, similasyon amacl kullanildigi icin her zaman etkin
degildir. LTP, tim BOM seviyelerinde talep programinin simiilasyonunu gergeklestirmenizi saglar.

Etkin olmayan bir siiriimde LTP'yi yeni gereksinimle yeniden galistirabilirsiniz. LTP'yi silmek i¢in tiim
planlama senaryolarini silmeniz gerekir.

LTP, Uretim planini gelecekteki gereksinimlere gore tahmin etmek igin benzetim versiyonundaki
malzeme ihtiyac¢ planlamasina neredeyse benzer.

Yonlendirme faaliyetlerini maliyet merkezlerine aktarmak igin LTP'yi de kullanabilirsiniz. LTP igin
mevcut Malzeme Listesini ve yonlendirme verilerini kullanabilir ve ayrica farkl ana verilere sahip
olabilirsiniz.

14.2. Aktif Olmayan Stirim PIR Olusturma

Transaction(islem) Kodunu kullanin: MD61 veya Lojistik - Uretim - Uretim Planlamasi > Talep
Yonetimi - PIR - Olustur'a gidin.
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SAP Easy Access

[5 ™ | & | g% 0Other menu & & | v & | [@create role € Assign users  [EHC
¥ [J Office a
* [J Cross-Application Components -
~ &Y Logistics

v [J Materials Management
* [J sales and Distribution
* [J Logistics Execution
~ 2 Production
» [ Master Data
v (Js0op
» (JDRP
~ =3 Production Planning
v [ Materials Forecast
~ = Demand Management

*_ 1 Plnned Independent Requirements

- Change
+ 1 Display

Asagidaki ayrintilari girin -
e Gereksinimin yaratilmasi gereken malzeme kodu.
e Fabrika Kodu.

e Aktif olmayan slrim ve gereksinimler olan 02 olarak girdi strimi, MRP yerine LTP
calismasinda dikkate alinacaktir.

e Talebin yaratilmasi gereken ufuk planlama tarihleri.

M. ay olarak planlama dénemi.

Ekranin Ustlindeki onay isaretini tiklayin.
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(Production Planning)

& " dH C@Q SHE DDo0 BHE &

Create Planned Independent Reguirements: Initial Screen

|Iser Parameters

Planned independent requirements for

(=) Material l1847 ™
) Product group ' '
(I Regmis Plan

MRP Area

Mant 's000| "y

Define version

Version |_D2|_| Requirements plan
E’lanning horizon |
l{EDm 20.06.2016 To [25.07.2017 Planning period ¥ Month ‘/'

Bir sonraki pencerede, slirim 02'yi géreceksiniz ve LTP icin etkin olmayan stirimi gosteren etkin onay
kutusu isaretlenmeyecektir.

Miktari ayhk kutuya girin. Verileri kaydetmek icin kaydet digmesine tiklayin.

14.3. Planlama Senaryolari Olusturma
Yillik simUlasyon gereksinimleri icin LTP calismasi gerceklestirmek icin planlama senaryolari gereklidir.
Ayrica, planlanan makbuzlari veya cari stogu planlama c¢alismasina dahil edebilir veya harig
tutabilirsiniz.

Planlama senaryosu olusturmak icin Transaction(islem) Kodu: MS32'yi kullanin veya Lojistik -
Uretim > Uretim Planlama - Uzun Vadeli Planlama - Senaryo -> Olustur'a gidin
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w= (Production Planning)

SAP Easy Access
[5 ™ | & | g% 0ther menu & & | w a | [§Create role £ =

» [J Favorites =
* = SAP Menu -
v [J Office
v (3 Cross-Application Components
-3 Logistics
* [J Materials Management
* [J Sales and Distribution
* [J Logistics Execution
~ 29 Production
v [J Master Data
v (Jsop
» (JDRP
~ <=1 Production Planning
* [J Materials Forecast
* (I Demand Management
* 1 Long-Term Planning
¥ 23 Scenario
- [ Change
« [ Display

Planlama senaryosunun adini ve agiklamasini girin ve Enter tusuna basin.

Create Planning Scenario

-
Planning Scenario fJleLAnnuaI Revenu

Define default settings for control parameters
® Long-term planning

) Gross long-term planning

1 Short-term simulation

I Copy parameters from scenario

Bir sonraki ekranda asagidaki ayrintilari girin -
e LTP'nin yuritilmesi gereken planlama siiresi.
e Stoku bos birakin, yani mevcut stogu dikkate almayacaktir.

e Etkin Grln agacini dahil etmek igin Grlin agacini 01 olarak segin.
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p w= (Production Planning)
Wmaihe

Create Planning Scenario - Control Data

Planned Independent Requirement nts  Release + Save

=

ﬁlanning period for indep. requirermnents

From |[21.068.20146| To 17.06.2017

| =

Control parameters
@:ening stock " o opening stock )

[|Dep.regmits for reorder point materils
|| Consider sales orders

[ |Switch off planning time fence

[Use direct production

[1Use make-to-order and project planning

Gross requirements planning
[ 8witch off scrap calculation

[Use gross lot size

Receipts
[ ]Include firm recpts
[ IInclude firm purchase requisitions

[ JInclude firm planned orders

ABOM explosion

BOM selection ID 0l

Ekranin Ust kismindaki PIR diigmesine tiklayin, kiiglik bir acilir pencere géreceksiniz.

Kiguk agilir ekranda, yeni bir giris icin + isaretini tiklayin ve striim 02 ile planlama dénemini girin.
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(= Planning Scenario - Assigned Planned Ind Regmits Versions
{.'versiun Text IT.."I.-’:arsi::m Text IFru:rrn ITn:r |
02 21.06.2016 17.06.201
e
L I 4
- 1
= o B |

Ekranin Ust kismindaki Fabrika diigmesine tiklayin. Tesis kodunu girin ve onayla'yi tiklayin.

[= Planning Scenario - Assigned Plants

Plant  Mame
=1
0001 6
L =

@ | confim | &[] %)

Bir sonraki adim, Release + Save digmesine tiklamaktir; giris kaydedilir. Planlama senaryosunu
onaylamaniz istenir. Evet'e tiklayin.
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Create Planning Scenario - Control Data

Planned Independent Requirements Plants Release + Saveﬁ

) i i T
Planning Scenario |DDTLH.nnual Revenul |
Status '1] Not released

Create Planning Scenario - Control Data
Planned Independent Requirements Plants Release + Save
Planning Scenario 1007/|Annual Revenu
Status 1| Not released
| Planning period for indep. requirements |
From |21.06.2016 To [17.06.2017
[S Release Planning Scenario b
Control parameters : o
I ck‘ Once scenario is released, you can [~
Opening sto: . No
BENg S only change the indep. requirements
- versions allocations.
[v]Dep.regmts for reorder pg
[ 1Consider sales orders
- @ Do you want to release and save
| Switch off planning time fi
Rolid the planning scenario ?
| |Use direct production
Use make-to-order and p ( r =y «
. G PR { Yes No J;X Cancel

Bir sonraki pencerede, girisleri arka planda / cevrimici calistirma secenegi sunulur.

Planlama dosyasi girisleri olusturulur. Girisleri olusturmak icin "hemen" diigmesine tiklayin.
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Create Planning Scenario - Control Data

Planned Independent Requiremants  Plants  Release + Save

Planning Scenario 007 | Annual Revenu

Status 1] Mot released

Planning period for indep. requirements

17.06.2017
[= Create Planning Filz Entries

From [21.068.201& To

Control parameters /1 . : :
— Planning file entries will now be

Opening stock Mg d

created for the allocated plants. I Immediately
Planning file entries created

l Backaground
Should the planning file entries
be created either immediately or IR Cancel

in the background?

Sistemin uzun vadeli planlama galismasiyla ilgili malzeme sayisini belirledigi bildirilecektir.

(@) & Technical Information Help

Type| Message Text

Plant: 0001

Murmber of set planning file entries:
Plnning scenario: 007

Total no. of plnng file entries created:

Long-term planning: Create planning file entries for scenario

($)| [(&)[F) M) E[FL) (25 [B)E @ JEH (@) @d@] ) @s
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15. SAP PP - Uretim Siparisleri

Uretilecek malzemeyi, iiretimin yapilacagl tesisin yerini, tretim tarihi ve saatini ve gereken mal
miktarini tanimlamak icin bir Giretim siparisi kullanilir. Uretim Siparisi ayrica hangi bilesenlerin ve islem
sirasinin kullanilacagini ve siparis maliyetlerinin nasil belirlenecegini tanimlar.

Malzemelerin (irin agaci ve yonlendirme verileri, siparisteki bilesenlerin ve operasyonel verilerin
listesini belirleyen Uretim siparisine kopyalanir.

Asagida Uretim Siparisi onayinda yer alan temel adimlar yer almaktadir.

e ilk adim, planli bir siparisi Uretim siparisine donustirmektir. Bir Uretim Siparisi
olusturdugunuzda, tlir SAP PP sisteminde tanimlanir.

e Uretim siirecini baslatmak icin bir Uretim siparisi vermek gerekir. Bir Uretim siparisi
onaylanmadan, Uretim slirecinin ylratilmesi baslamaz.

e Mallarin Uretim siparisini yerine getirmesi icin mallarin verilmesi gerekir. Mallar verildikten
sonra, belge numarasi sistemde giincellenebilir.

e Tum alt siiregler, Uretim siparisine gére iiretimi onaylamak icin gerekli operasyonlara gére
yaratalar.

15.1. Dogrudan Stok ihtiyac Listesinden Uretim Siparisi Yaratma
Bir Uretim Emri asagidaki yollarla olusturulabilir.

15.2. Planlanan Siparis Numarasini Kullanma
T-Code: MD16 kullanin veya Lojistik > Uretim = Uretim Kontrolii = Siparis - Olustur = Planlanan
Siparisten

15.3. Planlanan Siparise Bagvurmadan
Transaction(islem) Kodunu kullanin: CO01 veya Uretim - Uretim Kontrolii - Siparis > Yarat -
Malzeme ile
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Production Order Create: Initial Screen

s S
Material 1847
I..__. |
Production Plant 5000
Planning Plant ' '
Order Type '
Order
Copy from

Order ' ' @

Asagidaki ayrintilari girin -

e Uretim siparisinin yaratiimasi gereken malzeme kodu.
e Fabrika Kodu.
Yukaridaki ekran goriintlisiinde onay isaretini tiklayin.

Bir sonraki pencerede, siparis miktarini girin. Zamanlama altinda, asagidaki ekran goriintiisinde
gosterildigi gibi gecerli tarihi secin -

Aokt Y Goods Recuek SN Cortinl SR Dot Qe G st Dot G o0 THE)
Quantities -
Total Qty 100 EA | Scap Portion 0.00 %
Delvered 0 Short/Exc. Ropt 0
Dates/Times
Basic Dates Scheduled Confrmed
End 24:00 00:00
Start 00:00 00:00 00:00
Release
Scheduing = Floats
Type :k Current date v] ; Sched. Margn Key 000
Radiirrinn - ~* Elnat Raf Drdn Warkdae

Onaylamak icin ekranin st kismindaki onay isaretine tiklayin; sistem daha sonra Malzeme Listesi ve
Yonlendirme verilerini sirayla kopyalar.

Siparisi onaylamak icin Ust taraftaki Serbest Birak bayragini tiklayin ﬁ ve bir mesaj yayinlanacak.
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| ) Release carried out |

Malzemenin kullanilabilirligini kontrol etmek icin Malzeme diigmesine tiklayin.

Production ord te: Header
o L B Lomateral™ Zocapacty 46 5 8 S @ H M eroduction verson

Ustteki kaydet simgesini tikladiginizda sisteme kaydedilmis bir Siparis numarasi alirsiniz.

15.4. Planlanan Siparis Numarasini Kullanma
Transaction(islem) Kodunu kullanin: MD16. Listeden MRP denetleyicisini segin ve onay isaretine
tiklayin.

Gﬁ' - JH CEGR EHE oDio8 BE @ mW
Display Planned Orders

¥ Search for planned orders by‘
r_. 1
L'-'-MRP controller .

=

) Material

() Production version
("iLine from prod.vers.
)wWBs element

Find

Bir sonraki pencereye asagidaki ayrintilari girin -

e Fabrika kodu
e MRP denetleyicisi
e Planlanan tiim siparislerin ¢ikartilmasina kadar sec¢im tarihini bitirin.

I [= Search for Planned Orders via MRP Controller

Plant lz000
MRP Controller [oo1
End selecton date 21.06.2018

Uretim Siparisine donustiirmek istediginiz Planli siparisleri segin.
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Wmaihe

S & O o8 o =& B B ICc-nvert to Production Order] Convert to Purchase Requisition

I =t
Plant L_ﬁ _I'une Production
P ctrir e SFG(EWH)

Material Pind open. OrderStart |Ord.finish Order quantity U... F..|P|S|PlBn
025000220100 14.10.2013 14.10.2013 14.10.2013 8,650.000NR_ [ | E E 418]

Bu, sistemde Uretim Siparisleri yaratacaktir.

16. SAP PP - Uretim Siparisi Degisikligi

Uretim Siparisindeki ayrintilari degistirmek isterseniz, bunu asagidaki kodu kullanarak yapabilirsiniz.

Transaction(islem) Kodu kullan: CO02

@[coml vj<] CEe SDHE HDLoD AR @m
SAP Easy Access

[& ™ | & | szothermenu | & B o7 | v « | [BCreaterole | @ Assion users  [5D
* [ Favorites -

~ 121 SAP Menu v

Bir sonraki pencerede, degistirilecek Siparis numarasini girin. Varsayilan olarak, Ekrana genel bakis
radyo diigmesini secer. Uretim Siparisini sistemde arayarak da secebilirsiniz.

Onay isaretini tiklayin.
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w= (Production Planning)
g

T *JdBIe@@ CHE DDLHO BE QB
Production Order Change: Initial Screen

3 8 7@ H
él-:ler [100004200 : N

;Selectiun for Collective Orders
(10rder entered
(10rder sub-tree

(1 Collective order

N# Display overview /

Toplam miktari degistirin ve ekranin Ust kismindaki Kaydet diigmesini tiklayin.
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& ﬂg Ce@  LHE Do HE @M

Production order Change: Header
fo ) [ @ Fovateral Yadcapacry 4w 3 B K@ E @ @ T dd

Order 100004200 | [ | Type |ID
Materil E-110 ' pump (Execufion steps) pent 10|
Status REL PRT PRC MANC SETC XSez XSgn XSpr

< General - Assignment L'Gouds Receipt '|_/Cnntml ¥ 'Datesmtles Vru'laster Data | Long Te

——

Quantities
Total Qty :15| :P'C | Scrap Portion lo,00 |z
Delvered a Short/Exc. Ropt a _/_r

| Dates/Times

Basic Dates Scheduled Confirmed

End l14.05.2010| log:14] [12.05.2010! |oB:14) '
Start '05.05.2010) |13:45 |07.05.2010| |13:45 | |onzon
Release '30.04.2010) '05.05.2010|

| Scheduling | Floats
Type |Current date - Sched. Margin Key 001
Reduction No reduction carried out Float Bef. Prdn | 2| workdays
Mote Mo scheduling note Float After Prdn (1] Workdays

Release Period [ 5| Workdays
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17. SAP PP - Uretim Siparisi Onayi
Uretim Siparisini onaylamak igin Transaction(islem) Kodunu kullanin: CO15 .
Asagidaki aktiviteleri gerceklestirebilirsiniz -

e Onay belgesini olusturun

e Hammadde veya yari mamul tiiketim
e Mamul veya yart mamul mallarin iyi girisi

@ |cots B @@ SHE DDOD @R @B
SAP Easy Access
(& [ | & | Suothermenu | f# & | w a | [BCreate role £ =

¥ 2] SAP Menu =
» (7 Office -
| Cross-Application Components
-3 Logistics
P e |

N Py .

Bir sonraki ekranda Uretim Siparisi numarasini girin ve onay isaretine tiklayin.

& " dBCee CHE Do BE @ m

Enter Production Order Confirmation: Initial Screen

Ie St
Order Llnnnnunn _|

Yeni pencerede, beyan edilecek iretim miktarini gésteren verim miktarini girin.

Onay ile birlikte otomatik mal hareketini onaylamak igin ekranin Gst kismindaki Mal Hareketi
digmesini tiklayin.
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Confirmation of Production Order Enter : Actual Data

£600d5 Movermnents

Order 100004200 Status: REL PRT PRC MANC SETC XSez XSan..
Material Number B-110 purnp (Execution steps)
Confirmation Type
) Partial Confirm. (#) Final Confirm. (1 Aut. Final Conf, | Clear Reservation
Actual Data
Curr. t/b Conf. Tnit Confirmed to Date Planned t/b Conf. Unit
I St
Yield to conf. I_2|:|| ; _IP:' 1] 10 EBC
Confirmed scrap 1] 0
Rewark ]

Reason for Var.
Personnel nao.
To Be Confirmed

Confirmed to Date Plnned t/b Conf.

Execution start 21.06.2016|(11:14:01 07.05.2010
Finish Execut. 21.06.2016|11:14:01 12.05.2010
Posting date 21.06.2014

Confirm. text Long Text Exists

Bir sonraki pencerede, bilesenlerin mal girisini ve mal ¢ikisini géreceksiniz.
Otomatik Mal Girisi (GR), giriste hareket tipi 101 ile gerceklestirilen malzeme Uretimi.
Oto Mal Cikisi (Gl), giriste 261 hareket tipi kullanilarak gerceklestirilen bilesenlerin tiiketimi.

Ekranin Ust kismindaki kaydet diigmesini tikladiginizda bir onay mesaji alirsiniz.

& - dlﬂ1§@ﬂ CHE DTDOH BE &
Confirmation of Production Enter : Goods Movements

Order 100004200 Statust  REL PRT PRC MAMNC SETC X522 X500 XSpr

Matarial Humber E-110 U {Fmﬂl.".'l‘.il'l S-LEL'IS-_:

B Materal
p-110

Goods Movemants Overviave

Quantity
ik

|U... Pl |SE... Batch
Wec 1000 o002

aluation ... tlf. M... 5. '-'ej:iur Customer
g %101

Compkd | D... Date of M...
=]

Bir dizi basarili mal hareketi ve basarisiz sayisi gosterecektir.
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18. SAP PP - Uretim Siparisini iptal Etme

Transaction(islem) Kodunu kullanin: CO13 . Siparis numarasini girin ve ekranin tst kismindaki onay
isaretini tiklayin. Eylemi onaylamaniz istenir.

& " dHBCe&  SHR Do BE @@

Cancel Production Order Confirmation: Initial Screen

Confirmation

Operation

™ =t
Order LﬁﬂﬂﬂE?4ﬁ| s
Sequence
Oper./Act.

Suboperation

Individual Capacity

Capacity cat.
Split number
IEStaMS management: Confirm order
Mo |
Do youwant to carry out
transaction despite warning? YBs

Status information

@ —
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19. SAP PP - Kapasite Planlama

is merkezindeki yiikiin dengelenmesi icin kapasite planlamasi yapilir. Mevcut kapasiteye gore tiriiniin
ihtiyacina gore Uretim kapasitesini hesaplayabilirsiniz.

Kapasite dengeleme, detayh uretim planlama amaciyla gerceklesir. Bu, gelecekte zaman iginde
kapasite gereksinimlerinin ayrintili planlamasi icin kullanilan bir planlama tablosu araciligiyla yapilhr.

is merkezindeki kapasite yiikiinii kontrol etmeniz gerekir. Herhangi bir is merkezi asin yiiklenirse,
siparisleri farkli is merkezlerine tasimaliyiz.

19.1. Kapasite Yiiklerini Kontrol Etmek icin
T-Code: CMO1 kullanin veya Lojistik - Uretim - Kapasite Planlama - Degerlendirme - is Merkezi
Gorinima - Yiik'e gidin

SAP Easy Access
|__1E',1 (= E? &5 Other menu & 7w A BCreate role @-55;' USEers Bf:

+ [J Favorites -
¥ =Y SAP Menu -
v [ Office
* [J Cross-Application Components
= Y Logistics
v [J Materials Management
» [ Sales and Distribution
¥ [J Logistics Execution
Production
(] Master Data
(7 sop
(J DR
(J Production Planning
(7 MR
(3 shop Floor Control
~ +=¥ Capacity Planning
* 3 Evaluation

= =¥ Work Center View
- i

+ 2 Orders

Asagidaki ayrintilari girin -

e Is merkezi
e Fabrika

Standart gériinima tiklayin.
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Capacity Planning: Selection

Standard overview  Detailed cap. list  Variable overview

Operator

r A
Work center i ! é

Capacity planner group

Plant é

Bir sonraki pencerede kapasite gereksinimini, mevcut kapasiteyi, is yukini ve kalan kullanilabilir
kapasiteyi gorebilirsiniz.

Weel Reouirements IyailCap. |Capload| RenfwailCap| Unit
{12 2008 11.20 2.8 11 % 108,70 (H
{12 0m8 [.on REZ2 .50 0% BE2.50 (H
[]14 2068 A oo RE2 BA [ % BR2 B0 [H
[]15. 2008 [.oo REZ .50 (1 hG2. 50 (H
[l1&. 2008 o.oo 450 . 00 0% 450,00 |H
(|17 2o08 Qoo REZ2. 50 oo aE2.50 (H
e . 2oeg [.oo 450 . Q0 (E-1 450 068 (H
[]19. 20688 [.on REZ2 .50 0% BE2. 50 (H
[]20. 2008 [.oo REZ .50 (1 hG2. 50 (H
21 . 2008 o.ao BE2 . EQ 0% BE2.60 |H

Total === 11.80 4 950,00 0% 4, 936.20 |H

Belirli bir haftayi secebilir ve Siniri tiklayabilirsiniz. Ayrintilar / Dénem. Ayrintili yik elemanlarini ayri bir
seviyede gorebilirsiniz.

(ﬁ;k _-\1 B Eggadﬁqrt Haterdial PogRgmzOty Regmnts Earl_start|LatestFin.
| Total 11,738 H
Jaz2 z2opg 1cARAN2 T-TRANS 1 ER 0,823 H |A5.02. 2008(05 A3 2008
|12 znng 1CAONS T-TRANSA 100 E& 3333|1103 2008(12 33 2008
| J12. 2008 1CA0A06 T-TRAMSA 58 EA 1.657 H |12.03. 2008(12 .03 2008
12,2008 1EA3007 T-TRANS1 50 EA 1.657 H 12.03.2008(12.93. 2008
| |12 2008 1Ca0a0g T-TRAMEA 100 E& 3,333 0 |10.03.2008(1@.33 2008
|12 2008 1EEE00Y 1 EA 033 H |12.03.2008(12.03.2008
| |12 2068 1CAEE1T 1 ER 0,832 H |132.02, 200212 083 2008
| |12 2008 1EAAETE 1 ER 0,832 0 |13.02.2008(1%.83 2008
| |12 2008 1C0001 5 1 EM 0.832 H |10.03.2008(12.03_2008
| 12,2088 1600016 1 EL B.033 H |19.03.2008|19.03 7008
[\.g.zuas J 1206817 T-TRANS 43 Ep 1. 638 H (20,03, 2008|208 83 2008

Planli Siparisler ve Uretim siparisi ayrintilarini gérmek igin Transaction(islem) Kodunu kullanin:
CcMO01
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SAP Easy Access
(% ™ | & | Szothermenu | & & | »w a | [fHcreate role (B =

+ [J Favorites -
~ 3 SAP Menu -
v (7 Office
* [J Cross-Application Components
-3 Logistics
v [J Materials Management
* [J Sales and Distribution
* [J Logistics Execution
Production
(] Master Data
(1 sop
(J DRe
(3 production Plnning
(J MRP
(7 shop Floor Control
~ 33 Capacity Planning
v = Evaluation

= 23 Work Center View
*

« 2 Orders

Asagidaki ayrintilari girin -

e s merkezi
e Fabrika

Degisken gorinimu'nd tiklayin.

Capacity Planning: Selection

Standard overview  Detailed cap. list  Variable overview

Operator

r A
Work center i ! é

Capacity planner group

Plant é
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Smids

Capacity Planning: Variable Overview

e

fersion Overviem of order categuriesﬁ

Unit H

- N
Week Wk.orders| P1.orders Sum|Avail.cap.| Load in %
04, 2008 61.50 1,118.67 1,172.17 187.50 625,16
05 .2008 3.50 512 .00 515 .50 225 .60 229 11
06.2008 0.60 231.50 231.50 225.60 102.89
07.2008 0.60 152.00 153.00 225.60 68.60
08 . 2008 1.33 173 .60 174 .33 225 .60 77.48
09 .26008 20.17 229 .60 249 17 225.60 116.74
16,2008 €.00 220.60 220.00 225.60 B7.78
11.2608 0.60 228 .17 228 .17 225 @0 18141
N2.2008 2.67 2760.33 273.00 187.50 145.60 |/
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20. SAP PP - Kapasite Dengeleme

Planlama tablosunu kullanarak Kapasite Dengeleme islemini gerceklestirebilirsiniz. Siparisler, Gretim
strecini karsilamak icin is merkezinde tanimlandigi sekilde islenir.

Kapasite dengelemesi yapmak igin Transaction(islem) Kodunu kullanin: CM21

3[@421 vj(‘] CEe DHE Do BRE @M

SAP Easy Access
|__f,1 (= E} &5 Other menu &t ] F | v A |__13'Create role @—55;' USErs |:E'p':

» [J Favorites =
¥ 23 SAP Menu -
v [J Office
v [J Cross-Application Components
¥ 79 | ogistics

Uretim Yeri'ne girin ve Yiirit'e tiklayin.

Capacity Leveling
[ & Y change time profile

Objects
Work center ' ' to |?|
Qﬂﬂt [ﬂﬂﬂlj ) to |E|
Capacity category [ [ to | = |
Capacity planner grp to |E|

Bir sonraki pencerede Ust kisimda Siparis ayrintilari ve ekranin alt kisminda is merkezi ayrintilari
goreceksiniz. Siparis havuzundan bir siparis secin. Bu siparisi is merkezine atamak icin Gonder'i tiklayin.
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[p13830170 10000008 0050 K¢ ;

Ayrica diger siparisleri is merkezine gonderebilirsiniz ve kapasite seviyelendirme gerceklestirilir.
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21. SAP PP - Mal Girisi

Uretim siparisine gére malzeme iretildiginde ve mallar depolama yerine yerlestirildiginde mal girisi
yapilir. Stok miktari artirilir ve hareket tiirii 101 girilir.

21.1. Mal Girigi Yaratma
Transaction(islem) Kodunu kullanin: MIGO. Mal Girisi, Siparis ve Uretim siparis numarasini segin.

& - dH @@ CHE Do BE @
Goods Receipt Order - EWM50

Hide Overview | [ Hold Check Post | [EllHelp

|[§”§]I [ﬁ]l [E] El:n:uds Receipt «| | Order - | Elnnnl-i j' ) @

My Documents
~ Purchase Orders b= General | @
- Blank = _4
~ Orders —
» Bhlnk Document Date 21.06.2016 Delivery Mote
h RESEE'EEUHS Posting Date |21.06.2016 Doc.Header Text
= Blan — — - | - [
e — 0 [ | Individual Slip GR/GI Slip No.
* Blank
v Hfjldggﬁf Line Mat. Short Text OK | Qty in UnE

Hareket tipini 101 girin. Malzeme kalite kontroliine tabi ise, stok tlrlni kalite kontrol olarak
gorebilirsiniz. Simdi, parti numarasini girin.

Document Date 04.09.2015 Delbvery Note
Posting Date 04.09.2015 Doc.Header Text
0O [ | indwidual Sip 3 o i
Lne |Mat. Short Text [wok [oty n unk [Eunls_[sLoc [Batch [vakiation T [[M  Jolstock Type
1 |CORAGEN CTN 40X150ML BTL IN 50 L S602 101 pouaticy ins
oo/

gil ﬂﬂ|ﬂ Delete ]:B Contents |ﬁ g
Materal , Quantty , Where , Order Data (00

Batch AUGL55V005 ﬁ | Clssfication | |]

Uretim verilerini girin ve Oge Tamam'a tiklayin. Ekranin (st kismindaki Kontrol Et diigmesini tiklayin.
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Belgeyi kaydetmek icin ekranin Ust kismindaki kaydet diigmesini tiklayin. Bir onay materyali belgesi
gonderildi mesaji alacaksiniz. |& material document @esessmem® posted |

Hazirlayan: Mehmet Géktepe -Bilgisayar Miihendisi -2021



"%&!?3 PP SAP PP (PRODUCTION PLANNING) URETiM PLANLAMA EGITiMi
.1 ."._ (Production Planning)

22. SAP PP - Stoka Genel Bakis

Mevcut stogu herhangi bir zamanda kontrol etmek icin Stoka genel bakisi kullanabilirsiniz.
Stoka genel bakis T-Code: MMBE kullanilarak kontrol edilebilir veya Lojistik - Malzeme
Yonetimi - Stok Yonetimi - Cevre - Stok - Stoka Genel Bakis

SAP Easy Access
(% (™ | & | @ Other menu

» [J Favorites
* = SAP Menu
» [T Office
v [ Cross-Application Components
-3 Logistics
* +={ Materials Management
* (7 Purchasing
-3 Inventory Management
¥ [ Goods Movement
v [J Material Document
* [J Reservation
v [J Periodic Processing
= Environrment
* (] List Displays
~ 3 Stock

- i Stock [hrer'.riew|é

# o

@—EE:" LISErs

4 | [§create role

Asagidaki ayrintilari girin -

e Malzeme
e Tesis numarasi

Yarat'a tiklayin.
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& 0 e@@ DHE DO BE @
Stock Overview: Company Code/Plant/Storage Location/Batch
Database selections
Material =l (1847
I Tt
Plant 15000 [F to | & |
Storage location to | & |
Batch to | & |
Stock Type Selection
| Also Select Special Stocks
| Also Select Stock Commitments
List Display
Special Stock Indicator to | & |
Display version 1
Display Unit of Measure
+|Mo Zero Stock Lines
| Decimal Place as per Unit
Selection of Display Levels
| Company Code
| Plant
+|Storage Location
| Batch
| Special Stock
Bir sonraki ekranda, miktarin sinirsiz kullanimda oldugunu gorebilirsiniz.
! = [ [ EDetalled Dizalay |
ClienbCompany CodelPantElorage LocaionBalchs pecial Stock | Unreskiched uss | Qual mspection | Resemed | Roplres
= JEETuT TIT e
= B TALE TALEMA ELECT ) PYT LTD 110,000
e E TEMU Talemm Elactnone (India) =T 1100020
il E FGMU FGSI0nE Tomocd
,ﬂ']l lulnTEeliu] v fifnen
= [ SPMU Sparas Siore 100000
A 0020000003 100000
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23. SAP PP - Mal Cikisi

SAP PP'de, mal siparisi, Uretim siparisine gére hammadde lretmek icin tiiketildiginde
meydana gelir. Mallar verildiginde, sistem Uretim Planlama sistemindeki depolama yerindeki
bilesenlerin envanterini azaltir.

Mal cikisi icin hareket tipi 261 kullanilir.

Mal ¢ikisi gerceklestirmek igin Transaction(islem) Kodu: MB1A kullanin veya Lojistik - Uretim
- Uretim Kontrolii > Mal Hareketi > Mal Sorunu béliimiine gidin.

Asagidaki ayrintilari girin -

e Mal gikisiigin hareket tipi 261
e Tesis ve Depolama yeri

Yazdirmak istiyorsaniz, yazdirma igin onay kutusunu segin.

Asagidaki ekran gorintisiinde gosterildigi gibi ekranin Gst kismindaki Siparis Ver... digmesini
tiklayin -

Enter Goods Issue: Initial Screen

D Mew Item To Reservation... To Order... WM Parameters...
Document Date 21.06.201% Posting Date 21.06.2018
Material Slip
Doc.Header Text GR/GI Slip No.

Defaults for Document Items

Movement Type 28l Special Stock

Plant 5000 Reason for Movement

= i

l\StDmge Location I_El:mll_l [ |Suggest Zero Lines

GR/GI Slip

I:IPrintﬁ ) Individual Slip

(# Indiv.5lip w.Inspect. Text

Print . '
— ( ICollective Slip

Asagidaki ayrintilari girin -

e Siparis no. ve Ayrintilari Kabul Et'i tiklayin.
e Malzeme stitununa malzeme girisi
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e Miktar sitununda her malzeme icin gerekli miktarlar
e UnE sttununda KG 6lgi birimi
e Sloc sutununda ilgili depolama yeri

IlI?‘Heference: Qrder

Order SLoc S By-Prds  Op. sel. FIs Extendeq

gooon
Oooonon
Oooooo

Find reserations

Material |

Flant —
Feguirernant Date

By-Products |_|

[«][»]] [ [« ]
| Adopt + Details

Adapt digmesine tiklayin. Asagidaki detaylari géreceksiniz. Ayrintilari kaydetmek igin kaydet
simgesini tiklayin. Belgenin gonderildigine dair bir onay alirsiniz.

& | 2l Q@ DEHB EDOOEER @
Enter Goods Issue: New It 001

Moverment Type ﬁ | for order

Material 100980039 | STEEL Sheet

Stock Material |

Quantity in -

Unit of Entry 150 é [KE | Plant - ciorloc e
Batch 0EE0EE000T
Raservation |35 [+ |OFIs

Accourt Assignment

Cost Center

Cirder W‘
Eoods recipient
Mo, Containers ||_|
Text |

“Belge 56754500001” gonderildi.
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24. SAP PP - Mal Cikisinin Ters Kaydi

Mal cikisi iptali, bir siparis icin mal c¢ikisini iptal ettiginizde kullanilir. Verilen mallar, siparis durumu
sistemde (CNF) onaylanmadan iptal edilebilir.

Mal gikisi tersine gevrmede hareket tiri 262'dir.

Mal gikisini tersine cevirmek igin Transaction(islem) Kodu: MB1A kullanin veya Lojistik - Uretim
- Uretim Kontrolii - Mal Hareketi - Mal Sorunu béliimiine gidin.

Hareket tlirli 262 harig tiim ayrintilari girin.

Enter Goods Issue: Initial Screen

D Mew Item To Reservation... To Order... VM Parameters...
Document Date 21.06.201% Posting Date 21.06.20148
Material Slip
Doc.Header Text GR/GI Slip Mo.

_ef-dutts for Document Items

Movement Type 262* Special Stock

Plant 5000 Reason for Movement
= o .

Storage Location |_5'301|J | 15uggest Zero Lines

GR/GI Slip

[ Print i Individual Slip

(#) Indiv.5lip w.Inspect. Text
i Collective Slip

Malzeme kodlarini, ters miktarlari, 6lci birimini, hatta ayni parti numarasini girin. daha Once
yayinlanmisti.

Ekranin sol Ust kosesindeki onay diigmesini tiklayin. Bir sonraki ekranda, geri donlis yapmak icin kaydet
digmesine tiklayin.
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Enter Goods Issue: New Items

IE | To Reservation... || To Order... |

/h;nwementTrpe 262| RE for order

GIL Account
\ Drdet Gl
e
FeCplent

BMS
Item material Zuanti IInE SLoc Batch fe Flnt
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25. SAP PP - Yalin Uretim

Yalin Uretim; yapisinda hicbir gereksiz unsur tasimayan, hata, maliyet, stok, iscilik, gelistirme siireci,
Gretim alani, fire, misteri memnuniyetsizligi gibi unsurlarin en aza indirildigi Gretim sistemidir.

Yalin Gretimin ana stratejisi hizi arttirip, akis siiresini azaltarak kalite, maliyet, teslimat performansini
ayni oranda iyilestirmektir. Yalin Gretim, mdisteri ihtiyaclari dogrultusunda malzeme ve bilgiyi
donustiren veya sekillendiren ya da katma deger olusturan faaliyet ile zaman ve kaynak kullanan ancak
GrlGn Ustine misteri ihtiyaglari dogrultusunda deger ilave etmeyen ve katma deger olusturmayan
faaliyeti ayirt etmeye yarar. Sifir hatali, tam zamaninda, kiiglik partiler halinde, yliksek cesitlilikte
Uretim yapilmasi 6ngorilir

Uretim planlama ve malzeme tasima siirecini optimize etmek icin kuruluslar Yalin yénetim ilkelerini
icerebilir. Bu, kuruluslarin Gretim siirecini tekrar eden veya ayrik bir (iretim ortaminda yumusatmasina
olanak tanir.

Bilesenin teknik detaylari:

isletme Fonksiyonunun Teknik Ad\ LOG_PP_LMAN

isletme Tiirii Kurumsal is Fonksiyonu
Kullanilabilir SAP ERP Gelistirme Paketi 2005.2
Teknik Kullanim Merkezi uygulamalar

ECC Uygulama Bileseni Uretim Planlama ve Kontrol (PP)

Diger SAP Uygulamalarinda TamamlayiciSAP Otomatik Kimlik Altyapisi Tumi 5.1, SAP Netweaver 7.0 Bl
Bilesenler icerik Eklentisi3

Ek Olarak Etkinlestirme Gerektiren is

ilgili degil
Fonksiyonu SEISEE
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Bu is fonksiyonunu kullanarak, malzeme ihtiya¢ planlamasi, mevcut envanter ve (iretim sirecindeki
gereksinimin malzemeler arasi genel bakislari hakkinda daha iyi bir fikir edinir.

Bu yeni islev, Gretimdeki esneklik secenegini gelistirir, daha fazla seffaflik saglar, Uretim sirecini
optimize eder ve lretim planlama ve kontroliinde stogun verimli kullanimini saglar.

26. SAP PP - Raporlar

SAP PP'de Uretim planlama slireci, ana veriler, siparis durumu, gercek zamanli olarak mevcut stok ve
gelecek gereksinimi, Gretim sirecinde malzeme tiketimi ve hedef miktar ile ilgili cesitli standart
raporlar sunulmaktadir.

26.1. SAP PP'deki Temel Raporlar
Asagida SAP PP'deki 6nemli raporlarin dnemli 6zellikleri yer almaktadir.

e  Farkli Gretim ortamlarindaki genel tesis durumunu ve lretim planlamasini gériintilemek.
e Belirli bir zaman dilimine ait malzeme verilerinin tiketimini gérintilemek igin.
e Mevcut stok durumunu gergek zamanli olarak kontrol etmek igin.

e Uretim siirecinde mevcut siparis durumunu ve hedef siparis miktarini izlemek.

26.2. Siparis Bilgi Sistemlerini Gorlintileme
Bu rapor, bir siparisten siparis listesini, siparis durumunu, miktarini ve mal hareketini goriintilemek
icin kullanilir. Ayrica siparis 6nceligini kontrol edebilirsiniz ve bir siparis icin Uretilen dncelik ve gercek
miktar lzerinde yliksek olan siparisi islemenizi saglar.

Bu raporu goriintilemek igin Transaction(islem) Kodunu kullanin: COOIS
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[ Menu Edit Favorites FExtras System  Help

¢ oo d@m - JH C@® CHE D00 BR @O

SAP Easy Access
BB Eﬁ &% Other menu 5] P R N BCreate role @'-‘.55;"@%"5 |:§;f

» [J Favorites
¥ 23 SAP Menu
v [ Office
v [J Cross-Application Components

Bir sonraki pencerede, Liste acilir menlsinden Siparis Basliklari'ni secin. Mal hareketi gibi cesitli diger
parametreleri de ekleyebilirsiniz.

f@t ' Order Headers - J \

L
Layout Order Headers
. Items
[+ Production [Capac'rties
[IPlanned Ord|Companents
Operations
Production List

< Selection| purchase Requisitions

Confirmations
Sequences - 7
Select. at Ha
: Purchase Orders - /— —

Uretim Siparisi onay kutusunu segin. Ardindan, tiretim tesisi kodunu girin.

Raporu ¢ekmek istediginiz siparis tirini segebilirsiniz. Bos birakilmasi durumunda, tiim siparisler igin
rapor olusturulacaktir.

Raporu ¢ekmek icin baska parametreler de segebilirsiniz.
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Production Order Information System
B G
L
List | Order Headers -/ ‘
Layout l000000000001|  Standard Layout
[/] Production Orders
[ IPlanned Orders

 selecton |

Select. at Header Level

Production Order ' ' to I = ‘
Material ' . to | =
Production Plant ‘o001 to ] ﬂ
Planning plant [ to ]
Order Type 'TD01| to | |
MRP Controller [ ] \ to | |
Prodn Supervisor [ ] to [ ] ﬂ
Production Version [ ] to ] =
Sold-to party ' ' to I 5 ‘
Sales Order ' ' to ' =
Sales Order Item ' ' to H
WES Element ' | to 3
Sequence number ' ' to ' 5
Priority [] to ]
Status Selection Profile ' '

Syst. Status =" and | | [JExd.

Bir sonraki pencerede asagidaki ayrintilari gorebilirsiniz -
e Malzeme kodu ve hedef miktari olan siparislerin listesi.
e Planlayiciigin temel baslangig ve bitis tarihlerini siparis edin.

e Siparisin teslim edilip edilmedigini veya heniiz atélyede yurutilmeyecegini belirleyebileceginiz
siparis durumu.

; L B = o ——
Order Materl Number | Type| Target quantRyg Unlll Basic start | Bask fin. ystem Status
| 10000090 D10790122 Z103 2.000 § XGJ 09.08.2015 10.08.2015 MSPT PRC CSER BCRQ EXPL EXTS SETC
10000063 010792058 Z103 1,000 § XGJ 06.08.2015 07.08.2015 MSPT CNF PRC BCRQ GMPS RESA
202 1000 ] K6
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27. SAP PP - Malzeme Belge Listesi

Malzeme belgesi listesi, mal girisi, Gretim siparisi icin mal ¢ikisi vb. Gibi herhangi bir mal hareketi
olusturmak icin kullanilir.

Transaction(islem) Kodunu kullanin: MB51 . Uretim tesisi kodunu girin. Hareket tiirii 101, Uretim
verilerini gormek icindir.

Uretimi goriintiilemek igin kayit dénemini girin.

Material Document List

& &

Item Data
Materil 1847 to | = |
Plant to | = |
Storage Location to | & |
Batch to | & |
Vendor to | = |
Customer to | & |
Movement Type 101 to | = |
Special Stock to | & |
Sales Order to | = |
Sales order item to | & |

Aleader Data

I ot T
Posting Date 21.06.2015 to  22.06.2016 7 | = |
User name to | & |
Trans./Event Type to | = |
Reference to | & |
Maddi belge listesini alacaksiniz -

Material Document List

M4 »p M TFLE &F REE &% B IR

Material Material Description Plnt Name 1

5Loc M%T 5 Mat. Doc. Item Pstng Date Muantity in ME Eln

Ayrica, Mal ¢ikisi 261, mal girisi vb. icin giris hareketi tiirii icin malzeme belge listesini de gorebilirsiniz.
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28. SAP PP - Birden Fazla Malzeme Stoku

Gergek zamanli stogu gérmek icin bu raporu birden fazla malzeme igin kullanabilirsiniz. Mal hareketi
sirasinda, bu raporu gercek zamanli stok bilgilerini gorintilemek icin kullanabilirsiniz.

Transaction(islem) Kodunu kullanin: MB52. Tek bir malzeme veya bir dizi malzeme girebilirsiniz.

Tesis kodunu girin ve ardindan Depolama yerini ve diger ayrintilari girin. YGrGt'a tiklayin.

Display Warehouse Stocks of Material
£
/_L‘ﬁmbase Selections
Materal 1847 to | =]
\_Plant 5000 to | =
Storage Location J _'I to | ' | = |
Batch to | 5 |
Scope of List
Material Type to | = |
Material Group to | = |
Purchasing Group to | 4 |
Stok yoksa, bir mesaj alacaksiniz.
No stock exists for specified data

Aksi takdirde, goriintlilenen depolama yerindeki stok miktari ve degeri ile birlikte malzeme kodlari ile
birlikte goruntilenir.
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29. SAP PP - Malzeme Kullanim Yeri

Simdi bir malzemenin Malzeme Listesinde olup olmadigini nasil dogrulayacagimizi tartisalim. Bir
bilesenin Malzeme Listesi olarak kullanildigi ana malzemeyi bulabilirsiniz. Transaction(islem) Kodu
kullan: CS15

@ csid FdB e@e CHE DO BR @
SAP Easy Access

(& ™ | & | faothermenu | B E & | v a | [Bceaterole | &F e
» [0 Favorites

» &3 €ap mani,

Ana malzemeyi goriintiilemek icin malzeme kodunu girin.

Dogrudan onay kutusunu ve malzeme Uriin agacini secin. Ekranin Ust kismindaki ileri digmesini
tiklayin.

& " dH C@@ SHE D40 BAE @b

Where-Used List: Material: Initial Screen

2=

Material 1847

Type of where-used list Used in
| Direct ﬁ " |Equipment BOM
[_ Using classes r —|Order BOM

| Material BOM
Selection [JwBS BOM
Valid From 22.06.2016 ~|Standard BOM
Valid to ~|Funct. loc. BOM

Bir sonraki pencerede gerekli miktari girin. Ardindan Uretim tesisine girin.
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Bilesenin tim malzeme listesi seviyesini gormek icin, cok diizeyli'yi secin ve Yirut'e tiklayin.

Where-Used List: Material: View
&

Define view Qutput
Required gty 1 [ Iwariable list
Resulting gty

Restrict view

Plant 5000 6 Extend view

=
em Category | Multi-lev.
It Cat I"-"I -

Isage

Bir sonraki ekranda, bilesenin bulundugu farkli bir malzeme agaci ve ana malzeme goéreceksiniz -

0 | Component number A Jltem Required quantRy | Un|R Resuking qty | B
¢l ] 014986155 00 1,000 EA 0,059 L
]| 015061393 00 . 1,000 EA 1,000 L

Bu, malzeme, siparis ayrintilari, Giriin agaci vb. ile ilgili SAP PP modiiliinii alabileceginiz farkli SAP
Standard raporlarinin listesini gosterir.
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